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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD247
ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolojisi
DAL/MESLEK Ayakkabi Uretimi
MODULUN ADI Gova Saya
MODUL TANITIMI Gova mode} "svaya ilgili temej _ bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
.. Kesim, Deri Inceltme, Tezgah Isleri, Temel Dikis
R Makineleri Modiillerini Almis Olmak
YETERLIK Temel gova sayas1 yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda gova saya dikebileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Gova model saya kese_k?llecek5|n|z.
2. Gova model sayanin yliz ve astar parcalarini
hazirlayarak dikebileceksiniz.
3. Gova model sayay iiste atabileceksiniz.
4. Ara isi ve temizleme yapabileceksiniz.

L . Ortam: Atélye ortami, kesim atolyesi, saya atolyesi gibi
EGITIMOGRETIM saya kesiminin ve dikiminin yapildig1 ortamlar
ORTAMLARI VE - -
DONANIMLARI Don_anlm:ke5|m|nde kullanilan aletler ve saya dikim

makineleri

Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra

verilen 6l¢me araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6l¢me aract (goktan segmeli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bogluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve

becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ayakkab1 gecmisten giiniimiize insanlarin en temel ihtiyaclarindan biridir. Insanlar her
donemde ayaklarin1 dis etkenlerden koruyacak bir giyecege ihtiyag duymuslardir.
Giintimiizde niifus artig1 ve insanlarin satin alma giictiniin artmast ile kaliteli malzemelerden
yapilmis, estetik ve modaya uygun ayakkabiya ihtiyac giderek artmaktadir.

Gova model bayan ayakkabisinda en temel modeldir. Moda akimlarina gore degisiklik
gosterse de gegerliligini ve kullanigliligini hi¢ yitirmemistir.

Bu modiil ile gova sayanin parcalarini, nasil kesildigini, nasil birlestirildigini ve nasil
dikildigini 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda gova sayanin
kesimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Farkli gova modellerini arastirarak rapor halinde hazirlaymiz. Sinif ortaminda

arkadaslariniza sunum yapiniz.

1. GOVA SAYANIN KESIMI

Bayanlar i¢in yapilan klasik, her zaman giyilebilen ayakkabr tiiriidiir. Cesitleri pek ¢ok
olan gova saglam, rahat, basit, sade ve diiz yapili1, ayagi ¢cok iyi saran bir ayakkabi modelidir.
Basit bir bayan ayakkabisi olan dekolte sayasi, genellikle bes yontem ile yapilir.

Tek parga gova

5 parga gova

Icten gambali (3/4) gova
Cift gambali gova
Pargal1 dekolte gova

VVVYVYY

Bu modiilde i¢ten gambali model anlatilmustir.

1.1. Gova Model Sayamin Kesiminde Dikkat Edilecek Noktalar

Kesim yapilirken dikkat edilmesi gereken ana ilkeler sunlardir:

> Sayay1 olusturacak parcalar malzemenin uygun bdlgelerinden uygun konumda
kesilmelidir.

> Istampalar malzeme kaybi1 minimum olacak bigimde yerlestirilmelidir.

> Genel kural olarak sunu soyleyebiliriz: Genellikle saya parcalari kanadin
tizerine arka kismindan baslanarak bas yoniine dogru, (siklik dogrultusunda)
kesilmelidir.



1.1.1. Yiiz

Ayakkabimin 6niinde devamli goziiktiigiinden dolay1 sayanin en 6nemli elemanidir.
Derinin sik oldugu tarafa dogru Sekil 1. 1°deki gibi ok yoniinde yerlestirilerek kesilmelidir.

Sekil 1.1: Gova yiiz parcasi
1.1.2. Gambalar

Ayakkabmin arka kismmi Orten veya tamamlayan saya elemanlandir. Gova
ayakkabida ayakkabimin i¢ tarafina tek adet gamba kullanilmaktadir. Derinin sik oldugu
tarafa Sekil 1.2°deki gibi ok yoniinde yerlestirilmelidir. Fakat deriden kazanmak igin

gambalari saga veya sola gevirebiliriz.

Sekil 1.2: Gova gamba parcasi
1.1.3. Astarlar

Goriinen (di§) pargalarin, iistiine dikildigi ve ayakkabinin igine gelen kisimlardir. Deri,
suni deri ve tekstil malzemelerinden yapilir. Astarlik deriye mesin denmektedir.



»  Yiiz astari: Ayakkabinin yiiz kisminin altina gelen elemandir. Derinin sik
oldugu tarafa dogru Sekil 1. 3’teki gibi ok yoniinde yerlestirilip kesilmelidir.

Sekil 1.3: Astar yiiz parcasi
> Coraphk

Astarin topuk arkasmna gelen kismidir. Genellikle burada kullanilan malzemenin
pliriizlii yiizeyi ayak tarafina bakacak sekilde yerlestirilir. Ayagin topugu tutmasi igin yapilir.
Bu par¢ada da siklik yonii pek fark etmese de derinin sik oldugu tarafa dogru Sekil 1. 4’teki
gibi ok yoniinde kesilmesi tavsiye edilir.

A

Sekil 1.4: Coraphk

1.2. Numaralama

Tiirkiye de numara ve i¢ dis g¢entikleri sayanin dis tarafina vurulur. Fakat bazi firmalar
diger iilkelerdeki gibi gentigi ige vurur. Pres kesim bigaginin {izerinde biitiin ¢entikler vardir.
Ayrica ¢entik atmaya gerek yoktur. Elde kesim i¢in i¢ dis ¢entigi onemlidir. Kesim sirasinda
centigin belirgin olup olmadiga dikkat edilmelidir. Numara glimiis kalemle saya {izerine
yazilabilir. % seklinde kesilen govalarda gamba gelen taraf ayakkabinin ig tarafini gosterir.
Ayrica i¢ dig ¢entigi konulmayabilir.



UYGULAMA FAALIYETI

Gova model saya kesiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Gova i1stampalarini
ayirniz.

Y

Astar ve yiiz 1stampalarini ayiriniz.

» Sayalik malzemeyi
hazirlaymiz.

\ 24

Modelinize gore saya ve astar malzemesi se¢iniz.
Malzemeyi kesim masasina kurallara uygun
yerlestiriniz.

Malzemenin kusur ve hatalarini tespit ediniz.
Malzemenin kalite bolgelerini tespit ediniz.
Malzemenin esneme yoniini tespit ediniz.
Malzemenin desen ve sekil 6zelliklerini tespit ediniz.

» Yiiz parcalarini kesiniz.

YIVVVY
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Yiiz 1stampalarini kurallara uygun malzeme {izerine
yerlestiriniz.

Yiiz pargalarini ¢ift kesmek i¢in istampalari ters
¢evirmeyi unutmayiniz.

Her yiiz par¢asinin esneme yoniine dikkat ederek
kesiniz.

El kesim bigaginizin keskin olmasina dikkat ediniz.
Saya pargasi kesildikten sonra gerekli isaretleme ve
noktalama igaretlerini saya parcalari lizerinde glimiis
kalemle ¢iziniz.

» Astar pargalarini kesiniz.

Y

Astar pargalarini kurallara uygun malzeme {izerine
yerlestiriniz

Astar parcalarini keserken sol saya kesmek i¢in
1stampalari ters ¢evirmeyi unutmayiniz.

Her astar par¢asinin esneme yoOniine dikkat ederek
kesiniz.

El kesim bigaginizin keskin olmasina dikkat ediniz.
Astar parcalarinin bindirme ¢izgilerini isaretleyiniz.

» Numaralama yapiniz.

Y V|VV

Kesilen saya elemanlarina numarasina gore ¢entik
kesmeyi unutmayiniz.

Centik atmazsaniz iizerine kalem ile numarasini
yaziniz.

» Kontrol ve diizeltme
yapiniz.

VVVYV VY

Kesilen pargalart numaralarina ve i¢ dis ¢entigine gore
tasnifleyiniz

Parcalan sekillerine gore ayiriniz.

Ayrilan pargalari sayiniz.

Kesilmis sayalari isaretleyiniz.

Kesilmis sayalar1 eslestiriniz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Gova istampalarini yiiz ve astar olarak ayirdiniz mi?

2. Sayalik malzemeyi kesim i¢in hazirladiniz mi?

3. Yiiz pargalarin1 esneme ve kalite bolgelerine dikkat ederek
kestiniz mi?

4. Astar parcalarini kalite bolgelerine dikkat ederek kestiniz mi?

5. Kestiginiz saya pargalarina ¢entik isareti koydunuz mu?

6. Saya parcalar1 esleme kontroliinii yaptiniz mi1?

7. Uriinii istenen nitelikte tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. ( )Astar ve yliz istampalari arasinda fark yoktur.

2. ( )Gova saya kesimi i¢in malzemelerdeki kusur ve hatalari tespit etmeye gerek

yoktur.

3. ( )Saya parcasi kesildikten sonra gerekli isaretlemelerin ve noktalama isaretlerinin
saya pargalari iizerinde belirlenmesi gerekir.

4.  ( )Astar pargalarmi keserken sol saya pargalarini kesmek igin 1stampalar ters
¢evrilmelidir.

5. ( )Her yiiz parcasi esneme yoniine dikkat edilerek kesilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Yiiz ve astar pargalarint dogru olarak hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Gilincel moda akimlarimi aragtirarak bu akimlarm gova modelin {izerindeki
etkilerini, degisimlerini arastirarak rapor halinde yazimiz. Arkadaslarimizla

paylasimiz.

2. YUZ VE ASTAR PARCALARINI
HAZIRLAMA

2.1. Gova Model Saya

2.1.1. Tiras

Tiraglama, derinin ters yiizeyinden elde veya makinede yapilabilir. Sir¢a yiiz
tiraglanmaz. Kesilmis olan saya pargalarinin gerekli yerleri uygun kalinlikta ve uygun
genislikte tiraglanir. Bu gova model ayakkabida iki ¢esit tiras vardir.

> Kivirma tirasi: Kivirma genisligi 4 mm olmalidir. Bunun i¢in de kivirma
yapilacak saya kenaria 8 mm genisliginde tiras yapilir.

> Bindirme tirasi: Birbiri {izerine binecek pargalarin  binme yerinin
tiraglanmasidir. Istampaci tarafindan farkli bir sekilde belirtilmemis ise 8 mm
genisliginde yapilir.

Farkli sekillerde tasarlanmis gova sayalar olabilir. Bu modelde fileto kullanilmadig:
icin cat1 tirag1 yapilmaz. Derinin monteye daha dayanakli olmasi ve dikisin daha saglam
olmasi istenir. Cat1 tirag1 filetolu modellerde yapilir.

Saya pargalarinin tizerine hangi tiragin yapildigi asagidaki resimlerde gosterilmistir.



Bindirme Tirag

Kivirma Tirag!

Resim 2.1: Yiiz saya parc¢asinda tiras yerleri

Bindirme Tirag!

KivirmaTirag

Resim 2.2: Gamba saya parc¢asinda tiras yerleri
2.1.2. Kivirma

Kenara kivirma tiragi yapilir. Kivrilacak yerlerin yirtilmamasi i¢in bu kisma resim 2.
3.’te gorildigi gibi takviye bandi yapistirtlir. Takviye bandi kendinden yapigskanli da
olabilir veya yapistirici ile yapistirilir.
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Resim 2. 3: Takviye bandi yapistirma

Kivrilacak yiizeylere firga veya makine ile yapistirict siiriiliir. Elde kivirma yapilirken
yapistirict olarak soliisyon kullanilmasi gerekir. Resim 2.4’te gortldiigi gibi ¢eki¢ yardimi
ile kivirma yapilir. Basinda ve sonunda ¢ati dikisinin rahat dikilebilmesi i¢in bosluk
birakilmalidir. Eger buralara kivirma yapilirsa ¢at1 dikisi sirasinda kalinlik ve potluk olur bu
nedenle buralarin kivirmasi ¢at1 dikisinden sonra yapilir.

Resim 2.4: Kivirma yapma

Kivirma yaparken yliz parcasimin ortasma gelindiginde yiizdeki ovallikten dolay1
potluklar olur ve diizgiin kivirma olmaz. Bu nedenle Resim 2.5’te goriildiigi gibi bu
kisimlara makasla kii¢iik ¢entikler atilir.

Resim 2.5: Centik atma
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2.1.3. Regiile/Regola (Toplama)

Sayanin monteye hazir duruma getirilmesi igin kesilmis ve gerekli islemleri bitmig
saya elemanlarinin birbiri ile ilgili olarak bir araya getirilmesine (regiile) toplama denir.
Regiilede bindirme paylarina dikkat edilmesi gerekir. Bindirme paylar1 genellikle 8 mm olur.
Bindirme payina yapistiriciy1 bir firga yardim ile ve ¢ok dagitmadan stirmek gerekir. Aksi
halde ileriki dikis islemlerinde yapistirict ignenin géziini tikayacagindan dikis atlamalarina,
ignenin 1sinmasina veya ip kopmalarina neden olur.

2.1.4. Cat1 Dikisi

Resim 2.6: Cati dikisi

Gambalarin arka kisminin dikilmesine ¢att dikisi denilir. Derinin sir¢a yiizleri i¢ ice
bakacak sekilde gambalar iist iiste konur ve 1,5 mm pay vererek resim 2. 6’da gortildigii gibi
dikilir. Cat1 dikisinin basma ve sonuna ponteriz dikisi (giiclendirme dikigi) atilir. AKsi
takdirde dikigler sokiiliir.

Resim 2.7: Bant yapistirma

Cat1 dikisi yapildiktan sonra dikisin ayagi rahatsiz etmemesi ve dikisin saglam olmasi
i¢in resim 2. 7°deki gibi takviye banti ¢ekilir.

2.1.5. Yiiz Parc¢alarimin Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar
Yiiz ve gambayi birlestirirken dikkat edilmesi gereken noktalar genel olarak sunlardir:

> Gamba ve yiiz birlestirirken ¢entikleri ayni yonde olmalidir.
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Yiiz pargast gambaya bindirilmelidir.

Gambea ve yiizii yapistirirken tist kenarlar (kivirma yapilacak kismi) ayn1 hizada
olmalidur.

Cat1 dikiginde dikis pay1 1,5 mm olmalidir. Daha az olursa dikis sokiiliir, daha
¢ok olursa potluk olur ve ayagi rahatsiz eder.

Santimetredeki dikis adimlari erkek ve bayan ayakkabilarinda farkli olmak
zorundadir. Bayan ayakkabilarinda cm’deki dikis adimi 5-6 iken erkek
ayakkabilarinda bu deger, 4-5 tir.

YV V VYV

2.1.6. Astar Hazirlama Teknigi

Astar olarak deri kullanilacaksa yarma yapilmasi gerekir. Kesilen astar parcalart 0,6
mm kadar inceltilebilir. Ama suni deri kullanilacaksa yarma yapilmaz.

2.1.7. Coraplik Yapistirirken Dikkat Edilecek Noktalar

Corapligin yapistirtlmasi esnasinda piriizli (tiiyli)) yiizeyin ayaga temas edecek
tarafta olmasi gerekir. Bunun amaci ayakkabinin ayagi tutmasi ve sarmasti i¢indir.

Resim 2.8: Coraplhiga yapistirici siirme

Coraplikta yapistirici resim 2.8’de goriildiigii gibi sirga tarafina degil de diger tarafina
(deride et tarafi, suni deride kumas tarafina) stiriilir. Yiiz astarina yapistirict sirilir ve
kurumasi beklenir. Resim 2.9°da goriildiigii gibi yiiz astar1 ¢oraplia binecek sekilde
yapistirilir.

. 4

Resim 2.9: Coraplik ve yiiz astarim yapistirma
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UYGULAMA FAALIYETI

Gova model sayanin yiiz ve astar parc¢alarini hazirlayarak dikiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Yiiz parg¢asinin agiz kismina kivirma
tiras1 ve kisa olan gamba tarafina
bindirme tiras1 yapiniz.

Gamba parcgasinin diiz kismina bindirme
tiras1 ve list kismina kivirma tirasi
yapiniz.

» Yiiz parcalarina tirag yapiniz. >

» Kesilmis, tirast yapilmis yiiz pargasinin

> Yiize yakma yapiniz. iiste binecek kismina yakma yapiniz.

» Gamba ve yiizii yapistirmiz.

» Resim 2.10°da goriildiigti gibi bir firga
yardimu ile yapistiriciy1 fazla dagitmadan
yliz ve gamba pargalarina stiriiniiz.

» Resim 2.11°de goriildiigi gibi yiiz
parcasini gambanin {izerine bindiriniz.

» Resim 2.12°de goriildiigii gibi yapistirict
iyice deriye islesin ve daha iyi yapigsma
olsun diye sayaci ¢ekiciyle gekicleyiniz.
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» Gamba ve yiizl dikiniz

» Resim 2.13’te goriildiigii gibi gamba ve
yiizii dikiniz. Dikisin bagina ve sonuna
ponteriz dikisi atiniz.

» Agiz kismina kivirma yapiniz

» Yz parcasina kivirma yapilir.

. Kivirma yapilacak yere takviye
bandi ¢ekiniz.

. Yapistirici siiriiniiz.
Kurumasini bekleyiniz.

. Gambalarin her iki tarafina ¢ati

dikiginin dikilebilecegi kadar
bosluk birakiniz. Buralari
kivirmayiiz.

. Kivirma yaparken sag elinizle
c¢ekici tutarken sol elinizin ti¢
parmagi (bagparmak, isaret
parmagi ve orta parmak)
yardimi ile kivirma yapiniz.

. Kivirmalarin kose doniislerini
katlayarak ¢eki¢ vurma
mesafelerini siklastirarak
doniis yapiniz. Cok potluk olan
yerlere ¢entik atiniz.

. Kivirma yapilan kenarlarin
ayni1 hizada olmasina dikkat
ediniz.

» Cati dikisi yapimiz.

Gambalari gatarken ayni hizada
olmalarina dikkat ediniz.

Dikisin basina ve sonuna ponteriz dikisi
atiniz.

Dikisten sonra kivirmayi tamamlayiniz.
Dikis bittikten sonra ¢ekicle dikis yerini
aciniz

Dikis yerini diizelttikten sonra resim 2.
15’teki gibi bant ¢ekiniz.

YV VvV V VY
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» Coraplik ve yiiz astarini yapistiriniz

Corapligin ters tarafinin kullanilacagini
unutmayiniz.

Yiiz astar1 ve ¢orapliga yapistirici
surtiniiz.

Kurumalarimi bekleyiniz.

Yiiz astarini ¢orapliga bindirme pay1
kadar bindiriniz.

Cekigle yapigtiriniz.

» Coraplik ve yiiz astarini dikiniz.

Yiiz astar1 tarafindan 1,5 mm pay
vererek dikiniz.

Dikisin baginda ve sonunda ponteriz
dikisi yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarma ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

1. Yiiz pargalarina tiras yaptimiz m1? (Sentetik malzemeler kesinlikle
tiraglanmaz.)

2. Yiiziin gambaya binecek tarafina yakma yaptiniz mi?

3. Yiize ve gambaya yapistirici siirdiiniiz mii?

4. Yiizii gambaya bindirdiniz mi?

5. Yiizii ve gambay1 diktiniz mi?

6. Coraplik ve yiiz astarina yapistirict stirdiiniiz mii?

7. Yiizii ¢orapliga bindirdiniz mi?

8. Yiizii ve ¢oraplig1 diktiniz mi?

9. Diktiginiz saya istenilen 6zelliklerde oldu mu?

10. Sayay istenilen niteliklerde tamamladiniz m?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ctimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

() Kivirma yapilacak yere takviye bandi gekilir.

() Dikislerin sadece basinda ponteriz dikisi yapilmasi yeterlidir.
() Deri astar saya pargalar1 yarma makinesinde inceltilir.

() Corapligin sir¢a tarafi ayaga temas etmelidir.

() Gamba yiize binmelidir.

IS

() Cat1 dikisinden sonra bant ¢ekilmelidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Gova sayay1 kapali sistemde iiste atabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Farkli gova modellerinin farkli iiste atma teknikleri ile iiretilmesini arastiriniz.

Rapor halinde hazirlayarak sunum yapiniz.

3. USTE ATMA

3.1. Astar ve Yiizii Birlestirme Teknigi

> Astar ve yiizli birlestirirken dikkat edilmesi gereken en onemli nokta astarin
ayaga temas edecek tarafi sirga yiizii olmalidir.

> Astarin ve yliziin yan ¢entikleri zit yonde olmalidir.

»  Astarin ucundaki gentik ile yliziin ucundaki ¢entik Resim 3. 1’de goriildiigi gibi
st Uste gelmelidir.

o —

Resim 3.1: Yiiz ve astar u¢ ¢entikleri

3.2. Uste Atma

Yiiziin astara yapistiritlmasi iglemine {iste atma denir. Sayada genel olarak iki tiir tiste
atma vardir.

> Kapal1 sistem: Yiiz ayr1 hazirlanir, astar ayr1 hazirlanir ve ikisi birlestirilir.
> Acik sistem: Hazirlanan her yiiz pargasina astari yapilir, en son astarlanan yiiz
pargalari birlestirilir.

Bu modiilde kapali sistemde iiste atma iglemi anlatilmistir.
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> Yiiz par¢asinin agiz kenarina Resim 3. 2°de goriildiigii gibi yapistiricr stirtiliir.

Resim 3.2: Yiize yapistiricl siirme

> Astara kirpma pay1 birakilarak Resim 3. 3’te gortildiigi gibi yapistirict siirtiliir.

Resim 3.3: Astara yapistirici siirme

»  Coraplik orta ¢izgisinden tutularak Resim 3. 4’te goriildugii gibi yiziin arka
ortasina merkezlenir. Gimiis kalem ya da makas ile kiigiik bir isaret konur.

Resim 3.4: Astarin yiize merkezlenmesi

20



»  Arka kisim ve yanlar Resim 3.5’te gortldigi gibi el ile diizgiin bir sekilde
yapistirilir.

Resim 3.5: Astarin yiize merkezlenmesi

> Saya tezgaha Resim 3.6’da goriildiigli gibi konur ve on taraf merkezlenerek
yapigtirilir. Corapligin yiiziin tist kenarindan 5-6 mm dista olmasina dikkat
edilir.

Resim 3.6: Astarin yiize yapistirilmasi

»  Dogru yapisip yapismadigi veya kayma olup olmadigi Resim 3. 7°de goriildigi
gibi kontrol edilir. Kayma varsa diizeltilmelidir.

Resim 3.7: Kontrol yapma
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> Resim 3. 8’de goriildiigii gibi ¢ekigle vurularak yapisma saglamlagtirilir.

Resim 3.8: Ceki¢leme

»  Agiz kenarindan resim 3.9°da goriildiigi gibi ugtan uca 1-1,5 mm pay verilerek
dikilir.

B

Resim 3.9: Agiz dikisi Resim 3.10: Agiz dikisinin bitmis hali
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UYGULAMA FAALIYETI

Gova model sayay iiste atiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Yiiz parcasina yapistirici siiriiniiz.

Agiz kismina firca ile yapistirici siiriiniiz.

» Astar parcasina yapistiric siiriiniiz.

Astarin kirpma payini birakarak yapistiric
surunuz.

> Referans noktalarina dikkat ederek tiste
atiniz.

Coraplik orta noktasinin ¢at1 dikisine
gelmesine dikkat ediniz.

Astarin ucundaki ¢entik ile yiiziin ucundaki
centik iist iiste gelmelidir.

Saya kenarindaki i¢ dis ¢entigi ayn1 yonde
olmalidir.

» Agiz kenarindan dikiniz.

Siitunlu dikis makinesinde dikiniz
Kenarindan 1-1,5 mm pay vererek dikiniz.
Dikisin saglam ve diizgiin olmasi i¢in
dikise basladiginiz yere kadar tek hamlede
dikmeye ¢alisiniz.

> Kalite kontrol yapiniz.

Dikisleri, ¢entikleri kontrol ediniz.
Astarda potluk olup olmadigina bakiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiKlariniz i¢in Hayir kutucuklarma ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi

kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet Hayir

1. Yiiz pargasinin agiz kismina yapistirici siirdiiniiz mii?

strdiiniiz mi?

2. Astar parcasinin agiz kismina kirpma pay1 birakarak yapistirici

3. Centiklere dikkat ederek astar ve yiizii yapistirdiniz mi1?

4. Astarin diizgiin yapistigini kontrol ettiniz mi?

5. Agiz kisminin dikisini yaptiniz mi?

6. Uste atma islemini istenilen niteliklerde tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

() Astarin kirpma payina yapistirici siiriilmez.

(' ) Centiklerin tist iiste gelmesi 6nemli degildir.

() Astar ve yiliz 6n kisimdan yapistirilmaya baglanir.
() Agiz dikisi diiz dikis makinesinde dikilmelidir.
() Kenardan 2 mm pay verilerek dikilmelidir.

o &~ w e

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

AMAC

Ara isi ve temizlik yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Ara isi ve temzilik ile ilgili farkli uygulamalari arastirarak rapor halinde

hazirlaymiz. Hazirladiginiz raporun sunumu yapiniz.

4. ARA iSI VE TEMIZLIK
4.1. Ara Isi

Dikilmis sayadaki astar fazlaliklarini kesmeye ara isi denir.

4.2. Elle Astar Fazlaliklarim Keserken Dikkat Edilecek Noktalar

Astar fazlaliklar1 sayaci makasi ile temizlenir.

Astar fazlaliklar1 dikisin hemen {izerinden kesilmelidir.

Ara isi yapilirken dikiglerin kesilmemesine dikkat edilir

Kesimin diizgiin yapilmasina dikkat edilmelidir.

Elde monte yapilacaksa Resim 4.1°de goriildiigi gibi ¢ivi gakilacak yerlerdeki
astarlar kesilmemelidir.

YVVVYY

Resim 4.1: Elde monte igin ¢ivi pay1

4.3. Ara Isi Makinesi

4.3.1. Tanim

Sayadaki astar fazlaliklarini kesen makinedir.
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4.3.2. Ayarlan

Kesilecek astar fazlaliginin kalinligina gore dayama yiiksekliginin ayarlanmasi: Resim
4. 2’de goriildiigl gibi ayar vidalar kullanilarak yapilir.

Resim 4.2: Ayar vidasi

4.3.3. Elemanlari ve Gorevi
Avra isi makinesinin 6nemli elemanlar1 ve gorevleri sunlardir:

> Bigak: Asagi yukar1 hareket ederek astar fazlaliklarini kesen elemandir.

Resim 4.3: Bigak

> Dayama: Astar fazlaligini silindirik bicak ve bigak arasinda tutan ve kesim
kalinligin1 ayarlayan elemandir.

Resim 4.4: Dayama

> Silindirik bicak: Fazlaligin kesilmesi icin destek saglayan ve donme hareketi
yaparak ilerleme islemini gergeklestiren elemandir.

> Pedal: Dayama ve bigagin kaldirilip indirilmesini saglayan elemandir.
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Resim 4.5: Pedal

> Bicak bileme aparati: Uzerindeki zimmpara tasi sayesinde bicagin
keskinlestirilmesini ve bilenmesini saglayan elemandir.

4.3.4. Bigagin Bilenmesi

Bicagi sabitleyen vida sokiiliir ve bigak yuvasindan c¢ikarilir. Bigak, bigagin sekline
uygun olan zimpara tagina Resim 4.6’da goriildiigi gibi siiriilerek bileme islemi yapilir.

Resim 4.6: Bigagin bilenmesi

4.4. Fazla Iplikleri Keserken Dikkat Edilecek Noktalar

>
>
>
>

Saya lizerindeki iplik fazlaliklari kesilirken dikis kesilmemelidir.

Fazla olan ipliklerin hem sayanin yiiziinden hem de astar tarafindan kesilmesine
dikkat edilmelidir.

Iplik kesilirken ¢ok dipten kesilmemelidir. Kalan iplik uglar1 yakma
makinesinde veya aleve tutularak temizlenmelidir.

Agiz dikiminde kalan iplikler sayanin tersinden ¢ekilerek kesilmelidir. Kalan
iplik ucu yakilmalidir.
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4.5. Esleme Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

> Sayalar numaralarina gore ¢iftlenir.
> Ciftleme yaparken iki ¢ift arasinda renk ve desen uyumu olmalidir.
> Dikis araliklari, dikis diizgiinliikleri ile kivirmalar diizgiin ve esit olmalidir.

4.6. Ara Isi ve Temizlik Yapma

Astar fazlaliklar1 sayaci makasi veya ara isi makasi ile temizlenmelidir. Saya
izerindeki fazla iplikler kesilmeli veya yakilmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Ara isi ve temizleme yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Elde veya makinede dikise dikkat

> Astar fazlaliklarm kesiniz. ederek astar fazlaliklarini kesiniz.

» Fazla iplikleri makasla dikisi sokmeden

» Fazla iplikleri kesiniz. Kesini
esiniz.

» Fazla iplikleri yakiniz.

> Iplik uclarini resim 4. 7°deki gibi yakma
makinesinde veya aleve tutarak yakiniz.

Resim 4.7: Yakma makinesinin ayari

» Sayalar tek tek kontrol ediniz. Dikis
atlamalarina, sokiilen dikislere, kenar
kivirmalarina dikkat ediniz. Bozuk
sayalar1 ayiriniz.

» Kalite kontrol yapiniz.

» Sayalar1 numaralarina gore ¢iftleyiniz.
» Esleme yapiniz. Renk farkliliklarina ve desen
farkliliklarina dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Astar fazlaliklarini diizgiin kestiniz mi?
Fazla iplikleri dikisleri koparmadan kestiniz mi?
Fazla iplikleri yaktiniz m1?
Kalite kontrol yaptiniz mi1?
Numaraya gore esleme yaptiniz mi?
Ara isi ve temizlik islemlerini istenilen niteliklerde tamamladiniz
mi?

SEECH S F I

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.

30



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

() Astar fazlaliklar elde veya makinede kesilebilir.
() Araisi makinesi iplik fazlaliklarini kesen makinedir.
() Dayama kesim kalinligini ayarlayan pargadir.

() Iplik uglar1 dipten kesilmelidir.

o > w D oE

() Sayalar numaralarina gore ¢iftlenmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

) Kesim bigagi keskin olmalidir.

) Bir ¢ift saya keserken 1stampalar ters cevrilerek kesilir.

) Coraplik malzemenin tersinden kesilmelidir.

) Gambaya kivirma tiras1 yapilmaz.

) Astar olarak deri kullaniliyorsa yarma yapilmalidir.

) Saya pargalari kesildikten sonra referans noktalarini isaretlemeye gerek yoktur.
) Saya pargalarini birlestirirken bindirme ¢izgilerine dikkat edilmez.

) Coraplik dikisleri yiiz astar1 tizerinden yapulir.

© 0 N o g bk~ w DN PE

) Gamba yiize binmelidir.

N e N e T e e T )

-
©

) Elde monte yapilacaksa biitiin astar fazlaliklar1 kesilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Yanls
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru

SAESI N

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanls
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru

SIS E Il I

OGRENME FAALIYETIi-3’UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Yanhs
Yanhs

SR eIl I

OGRENME FAALIYETIi-4"UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Yanlhs
Dogru

SR I
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanhs

© 0 |N|o 0~ WIN -

-
©
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD248

ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolojisi

DAL/MESLEK Alan Ortak

MODULUN ADI Molyer Saya

MODULUN TANIMI Temel el ve gii¢ aletlerini kullanmakla ilgili temel bilgi ve
becerilerin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL On kosulu yoktur.

YETERLIK Molyer saya yapmak
Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun molyer saya
yapabileceksiniz.
Amaglar

DDLU A LA (] 1. Molyer model saya kesebileceksiniz.
2. Molyer model sayanin yiiz ve astar pargalarini
hazirlayarak dikebileceksiniz.
3. Yiiz ve gamba birlestirebileceksiniz.
ORI . Ortam: Kesim atdlyesi ve saya atolyesi
NI OXEI N Donanim: Kesimde kullanilan aletler, saya dikim
OIRUAWIL AR WIE makineleri, is giivenligi ile ilgili ekipmanlar, diger faydali
DONANIMLARI ’ ’
ara¢ gerec ve avadanliklar
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (goktan segmeli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Molyer ayakkabi, temel ayakkabi c¢esitlerinden birisidir. Ayakkabi ¢esitleri
incelendiginde ortak yonleri yokmus gibi goriiniir. Gergekte tiim ayakkabilar birbirine
benzer. Bu benzer ozellikler, ¢izgiler, ayakkabi iizerinde cok farkli olarak degistirilerek
kullanildigindan pek géze carpmaz.

Ayakkabilar1 incelemek igin temel yapilari ve bunlarin degisik uygulamalarini
ayakkabi iizerinde ayirt etmek gerekir.

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile molyer sayanin parcalarinin nasil
kesildigi, nasil birlestirildigi ve nasil dikildigi hakkinda sizler i¢in ¢ok yararli olacak bilgiler
edineceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Molyer saya dikiminin iglem (imalat sirasinda) basamaklarini 6grenip dikimini
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Erkek ayakkab iireticilerine giderek molyer ayakkabinin gesitlerini aragtiriniz.
> Molyer ayakkab1 tizerindeki farkli dikis ¢esitlerini arastiriniz.
> Aragtirma islemleri i¢in internet ortamindan ayakkabi iireticilerine

ulagabilirsiniz. Yaptiginiz bu c¢aligmalar1 sunu haline getirip sinifta

arkadaglarinizla paylaginiz.

1. MOLYER SAYANIN KESIMI

1.1. Molyer Model Sayanin Kesimi

1.1.1. Kesim Yapihrken Dikkat Edilmesi Gereken Ana ilkeler

>

YV VVV VY

Sayay1 olusturacak pargalar malzemenin uygun bolgelerinden uygun konumda
kesilmelidir.

Istampalar malzeme kaybi en diisiik olacak bigimde yerlestirilmelidir.

Genellikle saya istampalar1 kanadin iizerine arkadan bas yoniinde, (sikilik
dogrultusunda) yerlestirilerek kesilmelidir.

Kesim i¢in model istampalarinin kontrol edilmesi gerekir.

Kesim i¢in verilen 1stampalarin eksik olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Molyer ayakkabi istampalari, lic adet yiiz 1stampasi ve dort adet astar
1stampasindan olusmaktadir.

Bu model molyerlerde bir ¢ift saya sekiz adet yliz malzemesi, on adet astar
pargasindan olusmaktadir.



Resim 1.1: Yiiz istampa parcalari Resim 1.2: Saya astar parcalari

. Her 1stampa pargasina kesimi tamamlandiktan sonra giimiis kalem ile
markalama ¢izgileri ¢izilir. Markalama bindirme yapilacak, kivirma
yapilacak ve kapsiil ¢akilacak kisimlarin belirtilmesi igin yapilir.

1.1.2. Molyer Tipli Ayakkabimin Saya (Yiiz) Parcalari

Resim 1.3: Yiiz saya parcalari

> Yiiz

Sekil 1.1: Yiiz parcas:



Yiiz, sayanin 6n kisminda kullanilan saya elemanidir. Sayanin burnunu ve hemen
onun arka bolimiinti kapsar, bu kisma ayakkabinin onii de denilebilir. Maskaretli ve
maskaretsiz olanlar1 vardir. Ayakkabinin 6niinde devamli goziiktiigiinden dolay1 sayanin en
onemli elemanidir. Derinin sik oldugu tarafa dogru sekildeki gibi ok yoniinde
yerlestirilmelidir. Derinin en kaliteli yerlerinden kesilmelidir. Yiiz kesimi tamamlandiktan
sonra giimiis kalem ile markalama ¢izgileri ¢izilmelidir. Markalama islemi bindirme ve
kivirma olacak kisimlarin igaretlenmesidir.

> Gambalar

Ayakkabiin arka kismini kaplayan veya tamamlayan saya elemanlaridir. Gambalarin
tek pargadan meydana gelmis basit sekilleri oldugu gibi iki veya ii¢ pargaya boliinmiis
olanlar1 da vardir. Gambalarin sabit boyutu veya sabit sekli yoktur. Ayagin yan kisimlarini
kaplayan saya elemanidir.

Molyer ayakkabida sag ve sol olmak iizere birbirine simetrik iki adet gamba
kullanilmaktadir. Derinin sik  oldugu tarafa dogru sekildeki gibi ok yoniinde
yerlestirilmelidir. Fakat deriden kazanmak i¢in gambalar hafifce saga veya sola gevrilebilir.
Derinin omuz ve sirt kisimlarina esnemeyen yone dogru uzunlamasina yerlestirilir. Gamba
kesimi tamamlandiktan sonra giimiis kalem ile bindirme ve kivirma islemi uygulanacak
yerlerin markalanmasi gerekir.

o

Sekil 1.2: Gamba parcalan

> Fileto

Ayakkabinin arka kismia konan saya elemanina fileto denir. Ozellikle zikzak dikisi
ile dikilen gambalarda mukavemeti artirmak ve ¢irkin goriintliyli kapatmak i¢in kullanilir.

Filetolar ayakkabida cesitli genisliklerde veya uzunluklarda ayakkabi modeline gore
yapilabilir. Fileto derideki tasarrufa gore her sekilde kesilebilir. Filetonun kesimi
tamamlandiktan sonra giimiis kalem ile markalama ¢izgileri ¢izilmelidir.

Fileto derinin sik oldugu tarafa dogru sekildeki gibi ok yoniinde yerlestirilip derinin
omuz ve karin kismindan kesilebilir.



Sekil 1.3 Fileto parcasi

1.1.3. Molyer Tipli Ayakkabi Sayasimin Astar Parcalari

Ayakkabmin i¢ kisminin yiiz ve gamba parcalarmin birbirlerine eklenmesinden
kaynaklanan ve giizel olmayan goriintiisiiniin kapatilmasi, ayakkabi icine giren ayagin rahat
etmesi ve arkaya fort 6ne bombe konulabilmesi i¢in sayanin i¢ine konulan malzemeye astar
denir. Cok kalin derilerden yapilan ayakkabilarin astarsiz olarak kullanilma olanagi oldugu
gibi yazin hafif ayakkabilarda da astar kullanilmayabilir. Astar parcalari kesildikten sonra
kesinlikle giimiis kalem veya nokta ile isaretlemeler yapilmalidir.

> Astar parcalarinin isimleri

Yiiz astar1

Gamba astarlar1 (sag ve sol olmak iizere iki adet)
Dil astar1

Coraplik

Resim 1.4: Astar saya parcalari

Sekil 1.4: Yiiz astar parcasi

6



> Yiiz astari

Ayakkabiin yiiz kismmin altina gelen elemandir. Derinin sik oldugu tarafa dogru
sekildeki gibi ok yoniinde yerlestirilip kesilmesi gerekir. Yiiz astar parcalari kesildikten
sonra glimiis kalem ile dil astarinin binecek kismu isaretlenir.

> Dil astan

Genel olarak yiiz astarina bagl ve yiiz astar ile birlikte Kesilir. Ayakkabi modeline
gore yiiz astarindan ayr1 kesilenleri de vardir. Dil astarini yliz astarina dikerken dil astarinin
yliz astar1 iizerine binmesine dikkat edilmelidir. Ayakkabmin dili, ayakkabiy1r giyen kisi
tarafindan devamli ¢ekildigi icin dilin sayasi kadar astarin yonii de énemlidir. Derinin sik
oldugu tarafa dogru sekildeki gibi, ok yoniinde yerlestirilip kesilmelidir. Dil astar parcalari
kesildikten sonra giimiis kalem ile dil astarinin astar fazlalik kisimlari isaretlenmelidir.

Sekil 1.5: Dil astar parcasi
> Gamba astarlari
Gamba astarlart gambalarin altina yerlestirilen malzemelerdir. Gamba astarlar
ayakkabinin i¢ kisminda goéziiktiigii i¢in goriiniisii de en az kesildigi yon kadar 6nemlidir.

Gamba astarlar1 da gambalar gibi iki parcadan olusur. Derinin sik oldugu tarafa dogru
sekildeki gibi ok yoniinde yerlestirilip kesilmelidir.

0

Sekil 1.6: Gamba astar parcalar

> Coraphk

Coraplik sayanin arka kisminda bulunur. Genellikle burada kullanilan malzemenin
plirlizlii yiizeyi ayak tarafina bakacak sekilde yerlestirilir. Ayagin topugu tutmasi igin yapilir.
Bu parcada da siklik yonii pek fark etmese de derinin sik oldugu tarafa dogru ok yoniinde
kesilmesi tavsiye edilir.



- i——
Sekil 1.7: Coraphk

Bazi ayakkabi astarlarinda gambalar uzun tutulur ve ¢ati dikisi ile birbirine dikilir. Bu
sayede ¢oraplik kullanilmayabilir.



UYGULAMA FAALIYETI

Molyer model saya kesiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Molyer 1stampalarini ayiriniz.

Molyer model 1stampalarini yiiz ve astar
1stampalari olarak ayirimiz.

» Sayalik malzemeyi hazirlayiniz.

Y

VVVY 'V

Modelinize gore saya ve astar malzemesi
seginiz.

Malzemeyi kesim masasina kurallara uygun
yerlestiriniz.

Malzemenin kusur ve hatalarini tespit ediniz.
Malzemenin kalite bolgelerini tespit ediniz.
Malzemenin esneme yoniinii tespit ediniz.
Malzemenin desen ve sekil 6zelliklerini
tespit ediniz.

» Yiiz parcalarini kesiniz.

A\

\4

Y

Yiiz istampalarini kurallara uygun sekilde
malzeme iizerine yerlestiriniz.

Yiiz pargalarini keserken sol saya kesmek
i¢in 1stampalar1 ters ¢evirmeyi unutmayiniz.
Her yliz par¢asini esneme yoniine dikkat
ederek kesiniz.

El kesim bigaginizin keskin olmasina dikkat
ediniz.

Saya pargasi kesildikten sonra gerekli
isaretlemeleri ve noktalama isaretlerini
sekildeki gibi saya parcalar iizerinde
belirleyiniz.

» Astar parcalarini kesiniz.

vV VvV VY V¥V

Astar parcalarini kurallara uygun malzeme
iizerine yerlestiriniz.

Astar pargalarini keserken sol saya kesmek
icin 1stampalart ters ¢evirmeyi unutmayiniz.
Her astar pargasini esneme yoniine dikkat
ederek kesiniz.

El kesim bigaginizin keskin olmasina dikkat
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ediniz.

» Astar parcgalarinin bindirme ¢izgilerini
isaretleyiniz.

» Kesilen saya elemanlarina numarasina gore
centik atmay1 unutmayiniz.

» Numaralama yapiniz. » Centik atmazsaniz lizerine kalem ile

numarasini yaziniz.

» Kesilen parcalari numaralarina gére
tasnifleyiniz.

» Parcalan sekillerine gore ayiriniz.

» Ayrilan pargalari sayimiz. Ayrilan parcalari
saya boliimiiniin istedigi sekilde ip ile
baglaymiz.

» Kesilmis sayalari isaretleyiniz.

» Kesilmig sayalari eslestiriniz.

» Kontrol ve diizeltme yapiniz.

KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarima ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Molyer 1stampalarini yiiz ve astar parcalari olarak ayirdiniz mi?

Saya malzemelerini hatalarmi tespit ederek isaretlediniz mi?

Yiiz pargalarin1 diizgiin bir sekilde kestiniz mi?

Astar parcalari diizgiin bir sekilde kestiniz mi?

Numaralandirmay1 dogru yaptiniz mi1?

Kontrol ve diizeltme islemini yaptiniz m1?

N |~ DN

Bir ¢ift molyer sayanin pargalarini istenilen niteliklerde kesebildiniz
mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarmiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

=

() Astar ve yiiz 1stampalar1 arasinda fark yoktur.

2. () Molyer saya kesimi i¢in malzemelerdeki kusur ve hatalari tespit etmeye gerek
yoktur.

3. () Saya pargalar1 kesildikten sonra gerekli isaretlemelerin saya pargalari {izerinde

yapilmasi gerekir.

4. () Astar pargalarini keserken sol saya parcalarini kesmek igin 1stampalar ters
¢evrilmelidir.

5. () Her yiiz pargas1 esneme yoniine dikkat edilerek kesilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimniz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Molyer model ayakkabinin yiiz ve astar pargalarin1 dikime hazirlarken neler yapilmasi
gerektigini 6greneceksiniz.

ARASTIRMA

> Basit bir molyer model ayakkabinin yiiz ve astar parcalarini taniyiniz.

> Molyer model ayakkabinin degisik modellerini arastiriniz.

> Erkek ayakkabisi diken sayacilardan bilgi almaniz gerekir. Kazanmig oldugunuz
bilgi ve deneyimleri arkadas gurubunuz ile paylasiniz.

2. YUZ VE ASTAR PARCALARINI
HAZIRLAMAK

2.1. Molyer Model

2.1.1. Tiras

Genellikle saya elemanlarinin kenarlarina yapilacak isleme gore inceltmek amaci ile
yapilan kenar inceltme islemine ayakkabicilikta tiras denir. Tiraslama islemi genellikle
derinin ters yiiziine yapilir. Gerekli olmadik¢a sir¢a yiiz tiraglanmaz. Saya elemanlarinin
kenarlar1 degisik sekillerde olabilir. Kenar bicimine goére farkli olarak tirag yapilabilir.
Molyer model ayakkabida ii¢ gesit tiras vardir (Resim 2.1).

> Kivirma tirasi

Yapilacak kivirmanin sekline gére kivirma boyunun iki kat1 uzunlugunda tirag yapilir.
Kivirma tiraginda tiraglanan u¢ kism sifira yakin tiraglanir. Kivirma tirasi genisligi 8 mm'
dir (Resim 2.1).

> Bindirme tiras

Birbiri lizerine gelecek parcalarin binme yerlerinin tiraslanmasidir. Sayanin ek
yerlerindeki ve ayaga degecek kisimlarindaki deri fazlaligini gidermek igin yapilan tirastir.
Istampaci tarafindan farkli bir sekilde belirtilmemis ise 8 mm olarak yapilir (Resim 2.1).
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> Kenar tiras1 (Cati tirasi)

Temiz bir kenar olusturularak yapisma kolaylig1 saglamak, agiz derisine esit kalinlik
saglamak ve kapali (cat1) dikislerde deri kalinligim azaltmak igin yapilan tiragtir. Cati
tiraginin genisligi 2 mm olarak alinabilir (Resim 2.1).

Kivirma Tiras:

Cat1 Tiras1
Bindirme Dikisi

Resim 2.1: Kivirma, bindirme ve ¢at1 tiraslari

2.1.2. Kivirma

Gamba kenarma kivirma tiras1 yapilir. Kivirma yapilacak yerlerin yirtilmamasi i¢in bu
kisma Resim 2.2°deki gibi takviye bandi yapistirtlir. Tiraglanmis yiizeylere firca veya
makine ile yapistirict stiriiliir daha sonra kivirma yapilir. Sayanin gereken her yerine kivirma
islemi yapilabilir(Ayna, maskaret, fileto, agiz kenarlar1 vb.).

Resim 2.2: Kivirma kenarlarina takviye bandi ¢cekilmesi

Kendinden yapigkanli takviye bantlar1 vardir. Kendinden yapigkanli olmayanlari ise
yapigtirici suirilerek kullanilabilir.

Tiraglanmis ve kivirma yapilacak yiizeylere (Resim 2.3.a) firca veya makine ile
yapistiricr siiriiliir. Elde kivirma yapilirken yapistirict olarak soliisyon kullanilmasi 6nerilir.
Kivirma yapilirken parmaklar ve ¢eki¢ uyumlu bir sekilde kullanilmalidir (Resim 2.3.b).
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Resim 2.3a: Gamba kenarina yapistirici siirme Resim 2.3b: Elde kivirma yapma

Resim 2.3: Gamba kenarlarimin kivrilmasi

2.1.3. Regola (Toplama)

Sayanin monteye hazir duruma getirilmesi i¢in kesilmis ve gerekli islemleri bitmis
saya elemanlarinin, birbiri ile ilgili olarak bir araya getirilmesine regola/toplama denir.
Regola her zaman sayac1 tezgahinda yapilir.

Regola masasinda yapistiricilar, mermer, sayaci c¢ekici, makas, g¢esitli bantlar,
yapistirici firgasi gibi gesitli takimlar bulunur.

2.1.4. Cat1 Dikisi

> Molyer ayakkabida gat1 dikisi saya pargalarindan olan gambalarin arka kisminin
dikilmesinde kullanilir. Her iki gamba ters sekilde tutularak arka kisimdan 1,5
mm igeriden dikilir. Cat1 dikisinin basina ve sonuna ponteriz dikisi (kalic1) atilir
(Resim 2.4.a).

> Bir ¢ift ayakkabi i¢in dort adet gamba kullanilir. Bunlar1 ardi ardina dikilirse
zamandan ve isgilikten kazanmig olunur (Resim 2.4.b).

> Cat1 dikiginin ayagi rahatsiz etmemesi igin (filetolu oldugu i¢in) gambalar disa
cat1 ile birlestirilmelidir.

Resim 2.4 a: Gambalarin cat1 dikisi Resim 2.4 b: Gambalarin pes pese ¢at1 dikisi
Resim 2.4: Cati dikisi dikilmesi
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2.1.5. Astar Hazirlama Teknigi

Resim 2.5: Astarlarin inceltilmesi

»  Molyer model sayanin astar pargalari, yiiz astar parcasi, iki adet (sag ve sol)
gamba astar pargalar1 ve ¢orapliktan olusur (Resim 2.6).

»  Astar pargalar1 yarma makinesinde 0,8 mm'ye kadar inceltilir(Resim 2.5).

»  Yapistirict olarak neopren kullanilir. Neopren, polikloroprenin ticari adidir.
Neopren, piyasada bally veya sari ilag olarak da bilinir. Gamba astar1 ve
corapliga neopren siiriiliirken ¢ok az siiriilmelidir.

»  Gerekenden fazla neopren siiriiliirse

. Yapistiricinin kurumasi igin beklenen zaman uzayacaktir.

o Birlestirip ¢ekiclerken disa tasma olacaktir.

o El takimlarimizdan olan ¢ekice bulasarak sayanin kirlenmesine sebep
olacaktir.

o Dikis makinesinde ignenin goziine ve kanallarina girerek dikis hatalarina

sebep olacaktir.

Resim 2.6: Astar parcalar
2.1.5.1. Gamba Astar1 Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar

> Gamba astar1 iki gamba astar1 ve bir ¢orapliktan olusmaktadir (Resim 2.7).

> Coraplik yapistirirken dikkat edilmesi gereken en énemli 6zellik corapligin ters
tarafinin yapistirllmasidir. Ayak ayakkabidan c¢ikmasin, ayagi sarsin diye
coraplik sirca tarafi degil de i¢ tarafi ayaga gelecek sekilde yapistirilmalidir.
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k.
Resim 2.7: Astar parcalar

»  Coraplikta yapistirici (Resim 2.8.a) sirga tarafina degil de diger tarafina (deride
et tarafina, suni deride kumas tarafina) stiriiliir. Gamba astarlarina yapistirict
stiriiliir ve kurumalar1 beklenir.

> Yapistiricinin kurumasi i¢in gereken siire beklenmelidir. Bu siire oda sicakligi
sartlarina gore 10 dakika ile 15 dakika arasinda degisebilir.

Resim 2.8-a:Astar parg¢alarina ilag siiriilmesi Resim 2.8-b: Saya parcalarmin
yapistirilmasi

Resim 2.8: Astar pargalarina yapistirici siiriilmesi ve yapistirilmasi

> Resim 2.8-b'de goriildiigii gibi yiiz astar1 ¢orapliga binecek sekilde yapistirilir.

> Gamba astarlar1 ve g¢orapligin birlestirilmesinde binme payinin 8 mm olmasi
onerilir. Gamba astar1 ve ¢oraplik diiz dikis makinelerinde daha rahat dikilir.

> Gamba astarlar1 birlestirilirken ¢entikli gamba ile centiksiz gamba pargalar
birlestirilir.

2.1.5.2. Yiiz Astar1 Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar

> Yiiz astarinda sag ve sol yiiz astarlar1 dis ¢entikle ayrilir.

»  Dil astar1 yliz astarina yapistirilirken Resim 2.9-a'da gorildigi gibi yiiz
astarinin altinda kalmalidir.

> Yapistirici dilin isaretlenen kismina ve yiliz astarinda dilin binecegi kisma
stirdiliir ve birlestirilir. (Resim 2.9-b) (Resim 2.9-c.)

16



Resim 2.9-a Resim 2.9-b Resim 2.9-c

Resim 2.9: Dil operasyonlari

2.1.6. Yiiz Parcalarimin Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar
2.1.6.1. Gamba ve Gamba Astar1 Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar

> Gambalarin arka kismina ¢ati1 (kapali) dikisi dikilir. Cat1 dikisi kenardan 1,5 mm
igeriden dikilmelidir.

> Disa catidan sonra cati dikisi yapilmig kismin filetoda iz birakmamasi igin
kesinlikle ¢ekic ile (Resim 2.10) ezilmelidir.

Resim 2.10: Cati dikisini ezme

> Gambealar c¢at1 dikisi ile dikildikten sonra filetoya ve gambalarin arka kismina
yapigtirict siiriilmesi ve filetonun gambalarin arkasia yapistirilip dikilmesi

gerekir.

o Fileto yapistirilirken gambalarin arka kismi ige verildikten sonra fileto
yapistirilmalidir.

o Filetonun kivirma payi lstte birakilacak sekilde yapistirma yapilmalidir
(Resim 2.11-a).

o Filetonun dikisi i¢in siitunlu dikis makinesi onerilir (Resim 2.11-b ve
Resim 2.11-c).
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Resim 2.11-a Resim 2.11-b Resim 2.11-c

YV VvV V VY

Resim 2.11: Fileto birlestirme ve dikis operasyonlari

Gamba astarinin agiz kenarinda en az 5 mm astar fazlalik pay1 vardir. Bu paya
dikkat ederek yapistirici gamba astarinin agiz kenarmdan 5 mm asagiya
stiriilmelidir.

Gamba astarlarinin iizerine gambalar Resim 2.12.a'daki gibi merkezlenerek
yapistirtlmalidir.

Siitunlu makinede gambanin referans noktasindan Resim 2.12-b'deki gibi dikise
baslanmalidir.

Gamba ve gamba astar1 dikilirken saya malzemesi iki elle kontrol edilmelidir
(Resim 2.12-c).

Diger gambanin referans noktasina kadar araliksiz dikis dikilmelidir.

Resim 2.12-a Resim 2.12-b Resim 2.12-c

Resim 2.12: Gamba ve gamba astar operasyonlari

1.1.6.2. Yiiz ve Yiz Astar1 Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar

>

>
>

Yiiz astari ile dil astarinin dikilmesinde diiz makinelerin kullanilmasi 6nerilir.
Bindirmenin oldugu yer yaklasik 8 mm'dir.

Yiiz pargasi, yiiz astarina yapistirthr (Resim 2.13-a).

Yiiz astarimin tizerindeki dil astarina yan kenarlarina gelecek sekilde yapistirici
strtilmelidir (Resim 2.13-b).
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Resim 2.13-a:Yiize yapistirici siirme Resim 2.13-b:Yapistirica siiriilmiis yiiz ve astar
Resim 2.13: Yiiz ve yiiz astar par¢alarina yapistirici siiriilmesi

> Yiiz, yiiz astar1 lizerine yapistirilirken yiiz astarimin her taraftan 5 mm igerde
olmasina dikkat edilmelidir. Yiiz astarmin yiiziin i¢inde kalmasinin sebebi
montede derinin ara tabana rahat yapigsmasini saglamak i¢indir. (Resim 2.14-a)

> Dil astarina yiiz astarim1 dikerken dikisin saglamligi icin dil dikisinin basina ve
sonuna ponteriz dikisi atilir (Resim 2.14-b).

> Dikis dilin gevresinde miimkiin oldugu kadar kenara yakin dikilir.

N

4

Resim 2.14-a: Yiiz ve astarin tutturulmasi Resim 2.14-b: Yiiziin dikilmesi

Resim 2.14: Yiiz ve yiiz astar parcalarina yapistirici siiriilmesi
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UYGULAMA FAALIYETI

Molyer model sayanin yiiz ve astar pargalarini hazirlayarak dikiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Sayanin tiragini yapiniz.

» Saya yiiz par¢alarinin tiragini yapiniz.
e Saya elemanlarini taniyimiz.
e Saya parcalarinin  neresine  hangi
yapilacagini 6greniniz.
e Yiiz parcasinin tiragini yapiniz.

r

l il

o Dil kismimin ¢evresini tirag yapiniz.

tirasin

o Yizin gambaya binecek kisimlarina

bindirme tiras1 yapiniz.
e Gambalarm tiragini yapiniz.

o  Gambalarm kivirma yapilacak agiz kenar
kisimlarin1 8 mm genisliginde tiraglayiniz.

o Gambalarin c¢at1 dikisi yapilacak arka
kisimlarin1 2 mm genisliginde tiraglayiniz.

o Gambalarin disa bakan kenar kisimlarina 8
mm bindirme tiras1 yapiniz.

e Filetolarin tiragini yapiniz.

20




o Filetonun kivirma yapilacak dar olan {ist
kismina 8 mm kivirma tiras1 yapiniz.
o Filetonun dikis atilacak yan taraflarina 8
mm bindirme tirag1 yapiniz.

» Astar saya par¢alarini yarma makinesinde inceltiniz.
e Yiiz astar parcasini yarma makinesinde inceltiniz.

e Dil astar pargasint yarma makinesinde inceltiniz.
e Gamba astar parcasini yarma makinesinde
inceltiniz.

e Corapligin tiragin1 yapiniz.

o Corapligin sir¢a kismindan tiras yapiniz.

o Corapligin astar gambalarinin binecek
kisimlarini tiraglayiniz.

» Yiiz astar pargalarinin
regolasini ve dikimini
yapiniz.

» Asagidaki islemleri tezgahta yapiniz.
e Yiiz astar pargast ile dil astar pargasinin
birbirlerine binecek (bini) kenarlarina uygun
genislikte yapistirici (neopren) siiriiniiz.

&s

"~

e Yiz astann ile dil astartm sekildeki gibi
birlestiriniz.

e Birlestirilen kismi dogiisleme yapimz.
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» Dil ve ylizli yapistirilan yerden kenara 1,5 mm
igerden dikiniz.
e Dil dikiginin bagina ve sonuna ponteriz dikisi
atiniz.

V" .

» Gambalari ¢atiniz.

e Gambalar1 modele gore zikzak dikisi veya cati
dikisi ile(gati tiragt yapildiktan sonra) birlestiriniz.
Gambalar dikilirken, dikis baglangicina ve sonuna
ponteriz dikisi atmay1 unutmayiniz.

» Filetonun regolasini

yapimiz ve gamba arkasin
dikiniz.

» Asagidaki islemleri tezgahta yapiniz.

e Filetoya yapistirici siiriiniiz.

e (Catilan kismin arkasini ¢ekicle eziniz.
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e Catilmig gambalarin arkasina yapistirici siiriiniiz.

e Filetoyu, gambalarin catilan kismima kivirma
payin1 birakacak sekilde yapistiriniz.

e Birlestirilen kismin {stiinii  ¢ekigle doverek
(dogiisleyerek) yapismasini saglaymiz.

» Filetoyu kenara 1,5 mm igerden olacak sekilde
dikiniz. Diiz dikis makinesinde veya siitunlu dikis
makinesinde dikis yapabilirsiniz.

» Gamba agizlaria kivirma
yapimiz.

» Molyer model ayakkabi sayasinda kivirma gamba
agiz kisimlarina yapilir.
e Kivirma yapilacak yiizeylerin altina takviye bandi
cekiniz.
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4

Kivirma yapmak i¢in yapistirici siiriiniiz.

e Gambalar1 kivirmaya kenardan baslayiniz.

e Kivirma yaparken sag elinizle g¢ekici tutarken sol
elinizin {i¢ parmagi (bagparmak, isaret parmagi ve
orta parmak) yardimi ile kivirma yapiniz.

e Kivirmalarin kose doniislerini giizel katlayarak ve
ceki¢c vurma mesafelerini siklastirarak yapiniz.

e Kivirma yapilan kenarlarm ayni hizada olmasina
dikkat ediniz.

» Gamba astar parcalarinin » Asagidaki islemleri tezgahta yapiniz.
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regolasini ve dikimini
yapiniz.

» Gamba astar pargalarinin ve gorapligin i¢ kisimlarina

yapistirici siiriiniiz. Yapistirici siiriilecek kisimlar
bindirme olacak kisimlardir. Bindirme noktalari
digina yapistiriciy1 tagirmayiniz.

Iki gamba astar1 ile goraplig1 referans noktalarina
dikkat ederek birlestiriniz.

Birlestirilen kismun {stiinii ¢eki¢le doverek
yapismasini saglayiniz.

Gambea astar pargalarini ve ¢orapligl yapistirilan
yerden kenara 1,5 mm olacak sekilde dikiniz. Diiz
dikis makinesinde dikis yapabilirsiniz. Ponteriz
dikislerini ¢orapligin basina ve sonuna uygulayimiz.

25




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Sayalarin tiraglarini yaptiniz mi?

Yiiz astar parcalarinin regolasini ve dikimini yaptiniz m?

Gambealari ¢attiniz m1?

Filetoyu regolay1 yaptiktan sonra gamba arkasina diktiniz mi?

Gamba agizlarina kivirma yaptiniz mi?

Gamba astar parcalarinin regolasini ve dikimini yaptiniz mi1?

Nilo|oa|lk,~lw NdIE

Molyer sayanin regola ve dikim iglemlerini istenilen niteliklere gére
yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

) Astar pargalarinin hepsi tiraglanir.

) Tiim dikisler kenardan 1,5 mm uzaklikta dikilir.

) Gamba astar pargalarinin ve ¢orapligin i¢ kisimlarina yapistirici siiriliir.

) Kivirma yapilan kenarlarin ayni hizada olmasina dikkat etmemiz 6nemli degildir.
) Gambalar1 kivirmaya ortadan baglariz.

) Astar saya pargalarini yarma makinesinde inceltiriz.

) Gambalarm kivirma yapilacak agiz kenar kisimlar1 8 mm genisliginde tiraslanir.
) Gambalarn ¢ati dikisi yapilacak arka kisimlar1 2 mm genisliginde tiraslanir.

N~ WNE
NN AN NN NN

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Molyer model ayakkabinin yiiz ve astar pargalarimin birlestirilmesinde yapilmasi
gerekenleri 6greneceksiniz.

ARASTIRMA

>

Basit bir molyer model ayakkabinin yiiz ve astar parcalarinin genellikle nasil
birlestirildigini arastiriniz.
Erkek ayakkabisi sayasini (merdane sayasini) diken sayacilardan bilgi aliniz.

Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri arkadas gurubunuz ile paylasiniz.

3. YUZ VE GAMBA BIRLESTIRME

3.1. Gamba ve Yiizii Birlestirirken Dikkat Edilecek Noktalar

>

VVYV ¥V 'V

Yiiz pargasinin iizerindeki referans noktalar ile belirlenen kisimlara firga ile
yapistirict siriiliirken yapistirict belirlene bolgenin disina tagirmamaya dikkat
edilmelidir.

Gamba ve gamba astarlarinin arasina, yiiziin binecegi kisimlara yapistirict
stiriilmelidir.

Yiiz parcasmin lizerindeki referans noktalarina dikkat ederek gambalar yiize
yapistiritlmalidir.

Sayanin i¢ tarafin1 gevirerek cekic darbeleri ile yapismasi saglanmalidir.

Roda, dikilecek par¢anin tizerinde olacak sekilde dikis pozisyonu alinmalidir.
Sayanin dis tarafindan monte kenarindan dikise baglanmalidir.

3.2. Ponteriz Dikisi

Ponteriz dikisi, dikis baginda ve sonunda dikisi saglamlastirmak igin bir dikis
adimindan sonra tekrar geriye doniilerek atilan kuvvetlendirme dikisidir. Bu sayede dikis
daha saglam olur, monta islemi sirasindaki gerilimlere dayanir ve sokiilmez.

Ponteriz dikisi, genellikle gamba ve yiiziin birlesim kisimlarindaki mukavemeti
arttirmak igin veya dekoratif amagli yapilir. Goriiniis bakimindan ¢esitli sekillerde ponteriz
dikisleri olabilir. [(Resim 3.1-a) (Resim 3.1-b) (Resim 3.1-c) (Resim 3.1-d ) (Resim 3.1-e
)] Gamba ponteriz dikislerinin ortak yani gamba ile yiiziin birlestigi kisimda olmasidir.
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Resim 3.1-a Resim 3.1-b Resim 3.1-c

Resim 3.1-d Resim 3.1-e Resim 3.1-f
Resim 3.1 Ponteriz dikis cesitleri

> Molyer ayakkabida ponteriz dikisi atilmasi gereken kisimlar
Yiiz astart ile dil astar dikisinde

Yiiz ile yiiz astar1 dikisinde

Gamba astarlari ile ¢orapliklarin dikiminde (Resim 3.1.f)
Filetonun gambaya dikiminde

Bu kisimlara atilacak ponteriz dikislerinde 4 veya 5 adim atildiktan sonra tekrar basa
doniilerek dikigse baglanir. Bitiminde ise dikilen kisimdan 4 veya 5 adim geri doniilerek
tekrar dikilir.

3.3. Kapsiil Takarken Dikkat Edilecek Noktalar

Ayakkabinin ayagi kavramasi icin ayakkabinin 6n kismina bagcik takilir. Bagcigin
icinden gegtigi deliklere bagcik deligi denir. Bageik deliklerine takilan metal pargalara da
kapsiil denilir.

Bazi model ayakkabilarda bagcik deliklerine kapsiil takilmaz. Bu gibi modellerde
bagcik deliklerindeki mukavemeti artirmak igin bagcik deliklerinin altina (astar ile yiiz
arasina) takviye bandi konulur. Takviye bandi malzemesinin potluk yapip koti goriinti
olusturmamasi i¢in kalin malzeme kullanilmamalidir.

> Elle kapsiil takmak

o Zimba ile referans noktalarindan kapsiil delikleri delinir.
o Kapsiil makiye yerlestirilir (Resim 3.2).
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Resim 3.2: El kapsiil aparati Resim 3.3: Aparat ile kapsiil takma

. Kollu kapsiil ¢akma aparati iizerine saya yerlestirilir.
J Kol kuvveti ile baski yaparak kapsiil takilir (Resim 3.3).

> Makine ile kapsiil cakmak

Kapsiil cakma makineleri, hava (pnomatik) ile c¢alisan makinelerdir (Resim 3.4).
Ustten i¢ kisma kapsiiller, el yardimi ile makineye doldurulur. Igerisindeki diizenek yardimi
ile kapsiiller sira ile kapsiil ¢cakma bagligina gelir. Her pedala basildiginda kapsiil, kapsiil
basma basligindan ¢ikarak sayadaki kapsiil deligine geger.

Kapsiil ¢cakarken
. Saya, kapsiil ¢akma makinesine yerlestirilir.
o Pedala basarak kapsiil takilmasi saglanir (Resim 3.5).
. Referans noktalarina dikkat edilir.

Resim 3.4: Makineye kapsiil yerlestirme Resim 3.5: Makinede kapsiil takma
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UYGULAMA FAALIYETI

Yiiz ve gamba birlestiriniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Hazirlanmis yiiz ve yiiz
astarina yapistirict suriniz
ve dikisini yapiniz.

» Asagidaki islemleri tezgahta yapiniz.

Yiz malzemesinin dil kismina ve kenar
kisimlarina (neopren) yapistirici siiriiniiz.

Yapistirici siirerken firga kullaniniz.
Astar malzemesinin dil kismima ve kenarma
yapistirict siiriiniiz.

Yiiz parcasimi tezgdha koyunuz. Yiiz astarinin dil
kismint dil fazlalik pay1 disarida kalacak sekilde
yliiz ile birlestiriniz.

d

Birlestirilen kisimlari ¢ekicle doviiniiz.
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» Dil ve dil astarim yapistirilan yerden kenara 1,5 mm
igerden olacak sekilde dikiniz. Diiz dikis makinesinde
dikis yapabilirsiniz. Dil dikiginin basinda ve sonunda
ponteriz dikisi atmay1 unutmayiniz.

» Hazirlanmig gambaya
yapistiricl suriiniiz ve
gamba astarini dikiniz.

» Asagidaki islemleri tezgahta yapiniz.

Gambealara yapistirici siiriiniiz.
o Gambalarin kivirma yapilan kisimlarma 10
mm genisliginde yapistirict siiriiniiz.
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b

o Yapistirict sirdigiiniiz genislik 10 mm'yi
gegmemelidir.

e Gamba astarlarina yapistirict siiriiniiz.
o Gamba astarmin kirpma paymin altina
yapistiric suriniz.

b ‘
o Yapistirici sirdiigiiniiz  genislik 10 mm'yi
gecmemelidir.
e (Gambalari, gamba astarlar1 {izerine sekildeki gibi
yerlestiriniz.
o Gamba astarini tezgah tizerinde diiz bir sekilde
aciniz.

o Filetosu dikilmis gambay1 gamba astarlariniza
merkezleyerek birlestiriniz.

o Gamba astarindaki astar fazlalik paym goz
Ontine aliniz.

o Gamba ve gamba astarlarinda burusma
olmamasina dikkat ediniz.
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e Birlestirilen kismin dogilisleme ile yapismasini
saglayniz.

» Asagidaki islemleri siitunlu dikis makinesinde yapiniz.

e Dikise gambanin isaretlenen yerinden baslayiniz.

e Gambalar1 kivirma yapilmis kenarindan 1,5 mm
iceriden dikiniz. Siitunlu dikis makinesinde dikis

» Dikilmis olan gambanin iizerindeki referans noktasini
baz alarak makas ucu ile kesik yapiniz.
e Makasin ince tarafiml gamba ile gamba astar
arasina yerlestiriniz.
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Kesigin boyu 10 mm olmalidir.

> Astarin fazlaliklarini kesiniz.

Saya makas1 ile dikilen kismin istiinde kalan
gamba astar fazlaliklarini kesiniz.

Saya makasini ige doniik tutarak kesim yapiniz.
Makasla kesimi dikkatli yapiniz.

» Referans cizgilerine dikkat
ederek iiste atiniz.

» Asagidaki islemleri tezgahta yapiniz.

Yiiz parcasinin {izerindeki referans noktalarinin dis
kisimlarina firga ile yapistirict siiriiniiz.

4

Gamba ve gamba astarlarinin arasina yiiziin
binecegi kisimlara yapistirici siiriiniiz.
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e Yiiz parcasmnin iizerindeki referans noktalarina
dikkat ederek gambanin dis tarafim ylize
yapistiriniz.

e Yiiz pargasinin iizerindeki referans noktalarina
dikkat ederek gambanin i¢ tarafim1 yiize
yapistiriniz.

e Referans noktalarmin kontroliinii yapiniz.
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e Gambalarin ¢eki¢ darbeleri ile yiize yapigsmasini
saglayiniz.

» Asagidaki islemleri dikis makinesinde yapiniz.

Stitunlu makineye sayay1 yerlestiriniz.

Roday1 dikilecek parcanin lizerinde yiiriitiiniiz.
Alt ve iist ipligi tutarak dikime baslayimz.
Sayanin dis tarafindan dikise baglayiniz.
Ponteriz dikisi atmay1 unutmayimiz.

Monte kenarindan dikise baslayiniz.

> Situnlu makinede dikiniz.

e Ponteriz dikisi olacak noktaya kadar dikis dikiniz.

o Ponteriz dikisini yapiniz.
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e Ipi kesmeden diger gambani ponterizini yapmaya
baglayiniz ve ilk dikisini tamamlayiniz.

S

: o [N :
e Ilk dikise basladigimz yerden ikinci dikise

baslaymiz ve her iki gambanin ikinci dikislerini
ipligi kesmeden tamamlayiniz.
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» Kapsiil takiniz.

> Isaretlenmis olan kapsiil referans noktalarim dikkate
alarak kapsiil takiniz.

Al

T -
e 4
N =,

> Astar fazlaliklarini kesiniz.

» Fazla iplikleri kesiniz.

» Dikis diktikten sonraki fazla iplikleri kesiniz.

e Ipligi ilk dnce sayamn iist kismindan kesiniz.

e Ucu kesilen ipligi sayanin astar kismina ¢ekiniz.
e Astar kismindan artan iplik kesilir.

> Iplik uglarini disaridan goriinmeyecek sekilde dipten
kesiniz.
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» Fazla iplikleri yakiniz.

» Elle iplik uglarini yakiniz.

» Makine ile iplik uglarini yakiniz.

Iplik uglarini makas ile kestikten sonra gakmak
veya tiip ile yakiniz.

Sicak hava ile iplik uglarini yakiniz.

» Kalite kontrol yapiniz.

» Dikis kontroliinii yapiniz.

» Centiklerin kontroliinii yapiniz.

» Ciftin uyumlu olup olmadigini kontrol ediniz.

Dikislerde atlama olup olmadigini kontrol ediniz.
Ponteriz dikislerinin diizgiinliigiinii kontrol ediniz.
Ponteriz dikislerinin esitligini kontrol ediniz.

Iplik uglarii kontrol ediniz.

Dis ¢entigin sayanin dis tarafinda olup olmadiginin
kontroliinii yapiniz.

Yliz, gamba ve filetodaki gentik sayilarini kontrol
ediniz.

Sag ve sol sayalarda deri renk farki olup
olmadigimi kontrol ediniz.
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» Deri hatalari kontrol ediniz.
e Saya yapimi sirasinda deri iizerinde olusabilecek
hatalar1 kontrol ediniz.

e Saya montaya cekilmeden gbzden kagan deri
hatalarini kontrol ediniz.
» Astarlarin oturup oturmadigini kontrol ediniz.
e Astarlarin diizgiin yerlestirilip yerlestirilmedigini
kontrol ediniz.
e (Gamba astarlarinda ve goraplikta burusukluk olup
olmadigini kontrol ediniz.

» Esleme yapiniz.

» Sayalar1 dis ¢entiklere gore ayiriniz.
» Sayalar1 numaralarina gore ayiriniz.
» Sayalari sag ve sol olarak st iiste koyunuz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayr

1. Hazirlanmis ylize ve yiiz astarmna yapistirict siirerek dikisini
yaptiniz m1?

2. Hazirlanmig gambaya yapistirict siirerek gamba astarini diktiniz
mi?
Referans ¢izgilerine dikkat ederek iiste attiniz mi1?

3
4 Siitunlu makinede diktiniz mi?
5. Kapsiil taktiniz m1?

6.  Astar fazlaliklarini kestiniz mi?
7

8

9

Fazla iplikleri kestiniz mi?

Fazla iplikleri yaktiniz m1?

. Kalite kontrol yaptiniz mi?
10. Esleme yaptiniz mi?

11. Yiiz ve gambanin birlestirme islemini istenilen niteliklere gore
yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin baginda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

() Yiiz malzemesinin dil kismina ve kenar kisimlarina yapistirici (neopren) siriiliir.
() Yapstiricr siirerken parmagimizi kullaniriz.

() Gamba astarinin, kirpma pay1 dahil, her tarafina yapistirici siiriilir.

() Roda, dikilecek parcanin iizerinde olacak sekilde dikis pozisyonu alinir.

() Filetosu dikilmis gamba, gamba astarlarina merkezlenerek birlestirilir.

agkrwdE

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. () Kesim yaptigimiz bigagin keskin olmas1 gerekir.

2. () Bir gift saya keserken 1stampalar1 gevirmemiz gerekmez.

3. (' )Molyer model ayakkabi sayasinda iki adet gamba astar1 vardir.

4. () Coraplik malzemenin tersinden kesilmelidir.

5. () Gamba astarina kivirma tiragi yapilir.

6. () Yiiz tizerindeki dilin kenarlar tiraglanmalidir.

7. () Astar olarak dogal deri kullaniyorsak yarma makinesinde inceltmemiz gerekir.
8. () Gambalarin arka kismina yapilan tiragin adi bindirme tiragidir.

9. () Corapligin sir¢a tarafi tiraglanir.

10. () Saya tiras1 elde yapilmaz.

11. () Saya pargalari kesildikten sonra referans noktalarini isaretlemeye gerek yoktur.
12. () Referans noktalarini isaretlerken giimiis kalem kullanilir.

13. () Saya pargalarini birlestirirken bindirme ¢izgilerine dikkat edilmez.
14. () Coraplik dikisleri gamba astar1 iizerinden yapilir.

15. () Gambalar ¢atilmadan fileto dikilir.

16. () Fileto dikilmeden gamba astar: dikilir.

17. () Fileto dikildikten sonra gambanin agiz kivirmasi yapilir.

18. () Yiize, yliz astar1 dikildikten sonra gambalar dikilir.

19. () Gamba ponteriz dikislerinin esit olmasi 6nemli degildir.

20. () Gamba astarlarinin, astar fazlaliklar1 en son kesilir.

21. () Iplik uglar ilk olarak sayanin iistiinden kesilmelidir.

22. () Yiiz, yiiz astarina sadece dil kenarlarindan dikilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru

Gl WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Y anlig
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru

D N[OOI ([WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-3’UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

QB WIN|F-
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Yanhs
3 Dogru
4 Dogru
5 Yanls
6 Dogru
7 Dogru
8 Yanhs
9 Dogru
10 Yanlis
11 Yanhs
12 Dogru
13 Yanlhs
14 Dogru
15 Y anhs
16 Yanlhs
17 Dogru
18 Yanlhs
19 Y anls
20 Y anhs
21 Dogru
22 Dogru
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KAYNAKCA

>  SURENKOK Ruhi, Ayakkabiyr Ogreniyorum, izmir1993.
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ACIKLAMALAR

ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolojisi
DAL/MESLEK Saraciye Uretimi-Saraciye Modelistligi
MODULUN ADI Heybe Canta

Heybe c¢anta yapimu ile ilgili bilgi ve becerilerin

LI B ENAEE N R kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
oxosuL
YETERLIK Heybe ¢anta yapma ile ilgili yontem ve teknikleri 6grenmek.
Genel Amag:
Uygun ortam saglandiginda heybe ¢anta yapabileceksiniz.
Amaclar:
MODULUN AMACI Ogrenci;
1. Modele uygun kalip hazirlayarak, firesiz kesim
yapabilecektir
2. Modele uygun montaj ve siisleme yapabilecektir.
Ortam: Saraciye tiretim atdlye ortami
EGITiM OGRETIM Donanim: Cizim ve kesim masas1 bulunan aydinlik bir
ORTAMLARI ortam, celik cetvel, kalip mukavvasi, makas, zimba, kesim

lastigi, dikis makinesi, ¢iteit, ¢iteit makinesi, kemik,
mermer, yapistirici, yapistiric siirme firgasi, yapistirici
kutusu, deri, astar, iplik, sirim ve kauguk.

VE DONIMLARI

Modiiliin i¢inde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra

. verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendirebileceksiniz.
OLCME VE

DECERLENDIRME Modiil sonunda kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme
araclar ile degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Canta her yas kadin ve erkegin kullandig1 vazgecilmez saraciye aksesuarlarindan
biridir. Cantalarin kullanim alanina ve kullanilan malzemeye gore degisen modelleri vardir.

Canta denilince ilk Once akla kadinlarin kullandigi cantalar gelmektedir. Canta
modelleri giinlin modasma ve ihtiyaglara gore degismektedir. Canta model se¢iminde
cinsiyet, yas, kullanim alan1 ve kullanilan malzeme se¢imi rol oynamaktadir.

Heybe canta eskiden ¢obanlarin ve seyyahlarin kullandigi kumas ya da dokumadan
yapilan agzi kapakli ya da biizgiilii sirt ya da omuzda tasinan torba seklindeki ¢antalardir.

Gilinlimiizde ise, heybe canta genelde genc kizlarin kullandigi, pratik, kullanish ve
degisik malzemelerden yapilan ¢anta modelidir. Heybe ¢antada da diger ¢antalarda oldugu
gibi deriden yapilam tercih edilir. Deri ¢antalar daha sik ve dayanikli oldugu igin tercih
edilir.

Heybe c¢anta modiilii zevkle ve kolay yapabileceginiz bir ¢anta modiilidiir. Bu modiil
ile modaya uygun ve sevdiginiz renkte deriler segerek, degisik stisleme teknikleri ile siisleyip
begenerek kullanacaginiz sik bir ¢anta yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Uygun saraciye atdlye ortami saglandiginda, modele uygun heybe canta kalib1 ¢ikarip,
canta pargalarini piiriizsiiz ve en az fire ile kesebileceksiniz

ARASTIRMA

> Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken Oncelikli arastirmalar sunlardir.

A\

Deri heybe ganta modellerini inceleyiniz.
> Canta aksesuarlar1 ve deri satan magazalari gezip ¢anta aksesuar ve deri gesitleri
hakkinda bilgi toplaymiz.

> Aragtirmalarinizla katalog hazirlayip sinifta arkadaslariniza sununuz.

1. KESIM YAPMAK

1.1. Heybe Canta

Heybe ¢anta deri ve degisik malzemelerden yapilan, genelde geng kizlarin kullandig
agz1 biizgiilii ya da kapakli spor ¢antalardir. Kullanimi kolay ve sik oldugu i¢in geng kizlarin
tercih ettigi, canta modelleri arasinda basta gelmektedir.

1.2. Heybe Canta Cesitleri

Heybe canta kullanilan malzemeye gore g¢esitlilik gostermektedir. Kullanilan
malzemeye gore heybe ¢antalar;

El dokumasi ¢antalar ( hali, kilim vs. dokuma)

Orgii ¢antalar ( t1g ve sis oriiciiliigii )

El diigiimii ¢antalar ( makrome v.s)

Yoresel dokuma cantalar ( Kilis battaniyesi, Sile bezi vs. )
Kumas ¢antalar

Deri cantalar

YVVVYYYVY



Resim 1.1: Kilim dokuma ¢anta

Resim 1.2: Orgii ¢anta

Resim 1.3: El diigiimii ¢canta Resim 1.4: Yoresel dokuma canta
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Resim 1.5: Kumas ¢anta Resim 1.6: Deri ¢canta

1.3. Heybe Canta Kaliplan

Heybe ¢anta kaliplar1 segilen modele gore degisir. Heybe ¢antanin ¢ikarilacak kaliplar
tespit edilir. Modiilde yapilacak ¢anta kaliplar1 6 parcadan olusmaktadir. Olgiilendirmeye
govde parcadan baslayarak, 6lcii formuna yazilir. Olgiilere uygun olarak ¢anta kaliplari
¢ikarilir. Canta Ol¢iilendirmede meziir ya da cetvel kullanilir. Canta tizerinden alinan 6Glgiilere
1’ er cm kivirma payzi ilave edilir.

Resim 1.7: Canta él¢iillendirme



HEYBE CANTA MODEL OLCU FORMU

Kahp Ad1 Adet Olgiiler
Deri govde 1 80 x30cm
Govde astar 1 78 x 28 cm
Faca 1 80x11lcm
Fermuar kapama 1 25 x 28 cm
Taban mukavva 1 7x29 cm
Sap 1 12x 2,5 cm

1.3.1. Govde Kalib1

Heybe ¢anta kalib1 ¢ikarmaya 6nce govde kalibindan baglanir. Model 6l¢ti formundaki
ol¢iiler kartona gecirilir ve kesimi yapilir.

80 x 30 cm Oolgiilerinde kesilen govde kalibi ikiye katlanir. Simetrisi alinarak, alt
kosesine 5x 5 oOlgiilerinde kare ¢izilir. Bu kare kesilerek ¢ikartilir. Bu kdsenin yapilmasinin
nedeni ¢anta tabanini olugturmaktir.

Resim 1.8: Canta tabam ¢ikarma Resim 1.9: Govde kalib
1.3.2. Faca Kalib1
Faga, heybe ¢antanin agiz kismina gelen, renkli deriden yapilan pargadir. Boy 6l¢iisii

govde derinin boy 0Olgiisii ile ayni olur. Genisligi de modele gore Olciilendirilir. Dikdortgen
seklinde hazirlanan kalip kesilir. Faca deriye kivirma payi ilave edilmez.



1.3.3. Astar Kaliba

Astar kalib1 gdvde kalib1 ile aymi sekilde ¢ikartilir. Tek farki govde kalibindan 2 ser
cm kisa Olgililendirilir. Kisa oOlgiilendirmesinin sebebi, astarin ¢anta icinde potluk
yapmamasidir.

Astara cep yapilir. Cep agz1 fermuar ile kapatilir. Cep fermuar yeri agmak igin, kalip 2
ye katlanir. Kalibin st kismindan 5 cm yanlardan da 10 ar cm igeri girilerek isaretlenir.
Isaretlenen yer 1 cm genisliginde fermuara montaj yeri agilir.

Resim 1.10: Astar kaliba

1.3.4. Fermuar Kapama Kalib1

Fermuar kapama kalibi, ¢antanin cep kismini olusturmak igin dikilen cebi olusturan
kaliptir. Canta boyu ile boyu, ayni dlgiilendirilir. Genisligi de 25 cm boyu da 28 olarak
olgtilendirilen dikdortgen kalip kesimi yapilir.

1.3.5. Taban Mukavva Kalibx

Cantanin taban kismini olusturmak i¢in mukavvadan sertlestirme yapilir. Taban kalibi
boyu govde kalibinin dip dlgiisiinden 1cm kisa, eni ise dip kismina gore Ol¢iilendirilir. 7x29
Olciilerinde 1mm kalinliginda mukavvadan taban kesilir. Kesilen taban kalib1 ¢anta tabaninda
kullanilir. Ayrica taban kesimi yapilmaz.

1.3.6. Sap Kalib1

Heybe ¢anta sap kalibi, istenilen uzunlukta ve genislikte dlgiilendirilir. Olgiilendirme
yapilirken modele ve sapin ergonomik olmasina ve ¢anta biiyiikliigii ile de orantili olmasina
dikkat edilir. Modiildeki ¢anta sap1 85x 4,5 cm olarak 6l¢iilendirilir.



1.4. Kesim

Heybe ¢anta yapiminda suni deri ya da gergek deri kullanilir. Heybe ¢antada govde de
farkli renk ve agiz fagasinda farkli renkte deri kullanmaktadir. Istenilen birbirine uyumlu 2
farkli renkte deri kullanilabilir.

Deri kesimine baslamadan once derinin yiizey etiidii yapilir. Kusurlu yerleri varsa
giimiis kalem ile isaretlenir.

Resim 1.11: Astar kalib1

Kesim bigaginin ucu keskin bilenir. Derinin ¢ikintili olan kisimlari celik cetvel
yardimu ile kesilerek diizeltilir. Kalip diiz oldugu i¢in kalip yerlestirmesinde ve kesiminde bu
kolaylik saglayacaktir. Kesilen yer kalibin tam kenarini1 gelecek sekilde yerlestirilir. Govde
kalib1 biiyiik oldugu icin kesim yapilirken kalibin kaymamasina dikkat edilir.

Resim 1.12: Deri kenarlarmin diizeltilmesi

Diger farkli renkte segilen deriden de agiz fagasi kesilir. Sap, kalibi da deriden
kesildikten sonra deri kesimi biter.

Astar kesimi i¢cin govde deri renginden astarlik kumas segilir. Astarlik kumastan
govde astar1 ve fermuar kapama kesilir.



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulama faaliyetini islem basamaklarina uygun olarak yapiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

Heybe cantay1 dl¢iilendiriniz.

Detaylar1 gézden kacirmayiniz.

Govde kalibi dlgtilerinde ( 80x30) karton
kalib1 hazirlayiniz.

Diiz kenarlarda kalip kesimini ¢elik
cetvel yardimu ile yapiniz

Govde kalibinin alt kenarlarini 5x5
Olciilerinde kare kesiniz

Kalib1 ikiye katlayip simetrisini alip
koseleri kesiniz.

Faca kalibini dl¢iilere uygun hazirlayiniz

Faca kalib1 boy olgiisii ile gdvde kalib1
boy 6l¢listiniin ayn1 olmasina dikkat
ediniz.

Astar kalibin1 hazirlayiniz.

Astar kalibinin 6lgiilerinin potluk
yapmamasi govde kalibindan 2’ser cm
kiiciik olmasina dikkat ediniz.

Astar kalib1 2 ye katlanir iistten 5 cm
Olciilerek,10 cm uzunlugunda 1 cm
genisliginde fermuar yeri aginiz.

Kesim islemi yaparken bigagin kesim
riskine kars1 dikkatli olunuz

Astar kapamasi i¢gin 25 x29 cm
6lgiilerinde kalip hazirlayimiz

Olgiileri kartona aktarirken dikkatli
olunuz.

Taban mukavva kalibini (29x7¢cm)
hazirlaymiz

Mukavva kalinliginin Imm olmasina
dikkat ediniz.

Sap kalibini ( 85x4,5) hazirlayiniz

Sapin ergonomik olmasina dikkat edilir

Hazirlanan kaliplardan deri ve astar
kesimi yapiniz

Kesim isini ekonomik ve kaliplari
kaydirmadan yapiniz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama testi sonucunda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler
icin Evet, kazanmadigimmiz i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Heybe ¢antay1r modele uygun ol¢iilendirdiniz mi?

2. Govde kalibini 6lgiilerinde ( 80x30) karton kalib1 hazirladiniz
mi?

3. Govde kalibinin alt kenarlarini 5x5 6lgiilerinde kare kestiniz mi?

4. Faga kalibin 6l¢iilere uygun hazirladiniz m?

5. Astar kalibini 6liiye uygun hazirladiniz m?

6. Astar kalibin1 2 ye katlayip iistten 5 cm 6l¢iilerek,10 cm
uzunlugunda 1 cm genisliginde fermuar yeri agtiniz m1?

7. Astar kapamasi i¢in 25 x29 c¢m 6lgiilerinde kalip hazirladiniz mi?

8. Taban mukavva kalibini (29x7cm) hazirladiniz mi?

9. Sap kalibini ( 85x4,5) hazirladiniz m1?

10.Hazirlanan kaliplardan deri ve astar kesimi yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise 0lgme degerlendirmeye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Heybe ¢anta sadece deriden yapilan ¢antalardir
2. ( ) Faga ¢antanin agiz kismindaki deri pargasidir

3. () Govde astar kalib1 govde kalibindan 2 cm kiigiik hazirlanir.

4. () Canta lizerinden 6lgiilendirme yapilirken, kivirma paylari dlgiiye ilave edilir.
5. () Kesim i¢in 6nce kiigiik kaliplar deri tizerine yerlestirilir
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu 6grenme faaliyeti ile gantanin montajini modele uygun olarak yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir;
> Dikis makinesinde diiz dikis calismalarini izleyerek, sizlerde diiz dikis
caligmalar1 yapiniz
> Heybe canta modellerinde kullanilan siisleme ¢esitlerini arastiriniz.
> Siislemede kullanabileceginiz hazir gerecleri arastirimz
> Edindiginiz izlenimleri arkadaslarimizla paylasiniz.

2. MONTAJ

2.1. Siisleme

Cantanin {istiine siisleme yapilacaksa birlestirme islemine baslamadan siislemesi
yapilir. Canta siislemesi modele, modaya ve istege gore yapilabilir. Siisleme islemi gévde ya
da faga deri lizerine yapilabilir.

Canta iizerine farkli renkte deriden ¢icekler ya da sekiller kesilip birlestirilerek ¢anta
stislenebilir. Ya da hazir geregler kullanilarak da ¢anta siislenir. Gvde deri iizerine siisleme
yapilir, sonra montaja gegilir.

Fotograf 2.1: Siislemede kullanilan gerecler
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2.2. Montaj

Kesilen ¢anta pargalart modele uygun olarak birlestirilir. Parcalar birlestirirken islem
sirasina gore birlestirme yapmaya dikkat edilir.

2.2.1. Sap Hazirlama
Sap hazirlamak i¢in, kesilen sap derinin tersinden biitiin yapistirict siiriiliir. Deri enine

iki ucundan tam ortasindan ikiye katlanir. Katlanan kisim ¢ekiglenerek, iyice yapismasi
saglanir.

Fotograf 2.2: Sapin ikiye katlanmasi

Katlanan sap makinede her iki kenarindan deri renginde iplik ile makinede dikilir.
Dikimi tamamlan sap montaja hazir hale gelir.

Fotograf 2.3: Sap kenarlarmin dikimi Fotograf 2.4: Montaja hazir sap
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2.2.2. Astar Hazirlama

Govde astar1 hazirlamak i¢in fermuar icin kesilen kisma astarin ters tarafindan gift
tarafli bant ¢ekilir. Ya da kenarlara 0,5 cm den yapistiricida siiriilebilir.

Fotograf 2.5: Fermuar agzinin hazirlanmasi

Yapistiricinin iistiine gelecek sekilde kaydirmadan fermuar yerlestirilir. Astarin st
kismi dikilmeden diger ii¢ kenar1 0,5 cm den dikilir.

. o

Fotograf 2.6: Astara fermuarin Fotograf 2.7: Fermuarin dikilmesi
yerlestirilmesi
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Astarin cep kismini yapmak igin kapak astarmin dort kenarma yapistirict siiriliir.
Govde astarin tersinden, iist kismindan baglayarak yapistirici siiriilen astar kapama
yapigtirtlir. Astarin dikilmeyen fermuar birlestirme yerinden dikilerek, astar kapama astar ile
birlestirilir.

Fotograf 2.8: Cep kapama astarinin dikimi
Hazirlanan astar ikiye katlanir. Tersinden 0,5 cm dikis payi ile dikilerek birlestirilir.

Fotograf 2.9: Astar yaninin dikimi

Astar tabanmin tersinden her iki kenardan 5er cm olgiilerek, 0,5cm dikis payi ile
dikilir. Timiinii dikilirse astar govde deri ile birlestirilemez. Taban yapmak i¢in alt dikis ile
yan dikis karsilikli getirilir ve taban kismu olusturmak igin dikilir. Dikilen astarin iplikleri
temizlenir. Taban kismi da yapilan astar, birlestirme i¢in hazir hale gelmis olur.

h

Fotograf 2.10: Taban dikislerini karsihkh

getirme Fotograf 2.11: Taban dikimi
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Fotograf 2.12: Birlestirmeye hazir astar
2.2.3. Faca Ile Govdeyi Birlestirme
Faga derisinin uzun kenarina govde ile birlestirmek icin 0,5 cm den yapistirict siiriiliir.

Govde deri ile faga kaydirmadan birlestirilir. Yapistirilan kisim faga derisi renginde ya da,
govde deri renginde iplik ile dikilir.

Fotograf 2.13: Faca ile birlesmis govde

Faga ile birlestirilen govde ters ¢evrilir. Tersten yan kismi ve alt 1 ¢cm den dikilir.
Astar tabaninda oldugu gibi yan dikis ile alt taban dikis tam karsilikli gelecek sekilde
birlestirilir. Birlestirilen kisimlar 1 cm den dikilir. Canta astar ile montaja hazir hale getirilir.
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Fotograf 2.14: Govde taban olusturma Fotograf 2.15: Astar ile montaja hazir govde
2.2.4. Tabana Mukavvay1 Yerlestirme
Taban1 hazirlanan ¢anta govde diiz cevrilir. Taban mukavvaya biitiin yapistirici

stiriiliir. Mukavva cantanin taban kismina tam ortali gelecek sekilde yapistirilir. Cekicle
vurularak, mukavva sabitlenir.

Fotograf 2.16: Govde tabanina mukavvay yerlestirme

2.2.5. Astar ile Govdeyi Birlestirme

Canta facanin agiz kismima 0,5 cm den yapistirict siiriiliir. Yapistirici siiriilen kisma
astari on govdesinden ( fermuarli kisim) baslanarak, yan dikisler {ist iiste gelecek sekilde
astar yapistirmaya baglamir. Astar ile deri gbévdenin tam Ortiigmesine, arada potluk
yapmamasina dikkat edilir. Yapistirilan kisim iyice birlesmesi igin ¢ekic ile vurularak
yapismasi saglanir.
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Fotograf 2.17: Govde ile Astar birlestirme Fotograf 2.18: Birlesen kismi ¢ekicleme

Astar ile govdenin yapistirilan faca agzi makinede dikilir. (Astarin dikilmeyen alt
kismi makinede dikmede bize kolaylik saglayacaktir). Dikilmeyen alt kismu uglari igeri
kivrilarak dikilir. Astar ¢anta i¢ine yerlestirilir.

Fotograf 2.20: Astar tabamim dikise Fotograf 2.21: Astar tabanimi dikme
hazirlama
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Agiz fagasi tam ortasindan govde igine katlanir. Katlanan yerden makine dikisi ¢ekilir.

Fotograf 2.22:Ag1z Facay1 katlama Fotograf 2.23: Faca agzinin dikimi

Astar ile birlestirilen ¢anta iplikleri de temizlendikten sonra sap montaj1 i¢in hazir hale
gelmis olur.

Fotograf 2.24: Faca Dikimi Yapilan ¢canta

2.2.6. Sap Montaji

Hazirlanan sap, govde ile facanin birlestigi yerden itibaren ¢antaya yapistirilir Sapin
birlestirilen dort kenar1 da makinede agiz kismi zigzag yapilarak dikilir. Sapin ug kisimlarina
zimba basilir.
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Fotograf 2.25: Sapin ¢antaya dikimi Fotograf 2.26: Sapa zzimba basim

Sap montaj1 yapilan ¢antanin agiz kapatma biizgiisii i¢in delikler agilir. Cantanin 6n
ortasindan baslanarak,5 cm ara ile isaretlenir ve ¢arkli zimba ile delik agilir. A¢ilan deliklere
kusgdzii ( agik zimba ) takilir.

Fotograf 2. 27: Delik yerlerinin isaretlenmesi

Biizgii yerleri agilan cantayi biizgiisii igin kalin sirim ya da makrome ipi takilir. Biizgii
i¢in renkli sirimlar oriilerek ve uglarina renkli boncuklar takarak da siislenebilir.

Fotograf 2.28: A&z biizgiisii yapilan canta Fotograf 2. 29: Biizgiiye boncuk takilmis
canta
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulama faaliyetini islem basamaklarina uygun olarak yapiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

Modele uygun siisleme se¢imi yapiniz

Siisleme yaparken modaya, modele
uygunluga dikkat ediniz

Siisleme malzemesini modele gore
¢antanin uygun yerine monte ediniz

Aksesuar1 monte ederken yerini 6nceden
tespit ediniz. Cikardiginiz zaman deride
iz birakacagini unutmayiniz

Sap dersine yapistirici siiriiniiz.

Yapistiriciyt sapin biitiin i¢ kismina
struntiz

Deriye enine tam ortasinda birlesecek
sekilde katlayiniz

Sapin tam ortada birlegsmesine dikkat
ediniz

Birlestirilen sap1 ¢ekigleyerek sikigsmasini
saglayiniz.

Sapin birlestirilen kisminin agilmamasi
igin iyice sikismasina dikkat ediniz

Sapin her iki kenarmi dikiniz

Sap1 deri renginde iplik ile kaydirmadan
dikmeye 6zen gosteriniz

Astarin kesilen fermuara agzina cift
tarafl1 bant ¢ekiniz ya da yapistirici
suriniz.

Yapistiriciyt 0,5 cm igerden siiriiniiz

Yapistirict siiriilen kisma fermuari
yapistiriniz.

Fermuar yapistirirken kaydirmamaya
0zen gosteriniz.

Fermuari agiz kismina gelen yeri
dikmeden {i¢ tarafini dikiniz

Fermuari dikerken dikisin fermuara
iizerine gelmemesine 6zen gosteriniz

Astar cebinin dort kenarina yapistirict
suriintiz

Yapistiriciy1 kenarlara tasirmadan
suriintiz

Astarin fermuara dikilen iist tarafina
kenardan baglayarak cep astar
yapistiriniz.

Astar1 kaydirmadan yapistiriniz

Fermuar dikisi yapilmayan kenar astara
cep kapama astar1 dikiniz.

Dikisleri kaydirmadan yapmaya 6zen
gosteriniz

Astar ikiye katlanir 0,5 cm den dikiniz

Dikis yaparken astar kenarlarinin tam
birlesmesine 6zen gosteriniz
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Taban kismu her iki taraftan 5cm dikiniz > ;jfﬁ(liﬁ?zm kbselerinden itibaren 5 er cm
Taban ile yan dikisi karsilikli getirerek » Yan ve taban dikislerinin tam karsilikli
koseyi dikiniz gelmesine dikkat ediniz
Faganin kenarina yapistirici siiriiniiz » Yapistiriciy1 0,5 cm den siiriiniiz
; N » Yapistirirken derilerin kaymamasina
Fagay1 gévde lizerine yapistiriniz. . .
Ozen gosteriniz
Yapistirilan fagay1 dikiniz > Dikis 1p11%1n1n d.e‘zn renst ile uyumlu
olmasina 6zen gosteriniz
Govdenin yan ve taban kismimi dikiniz. > Dikisleri derinin tersinden yapmay1
unutmayiniz.
Yan ve taban dikislerini karsilikli » Dikiglerin tam karsilikli gelmesine 6zen
getirerek, taban koseyi dikiniz. gosteriniz.
Olusturulan taban kismina taban » Taban mukavvanin tam oturmasina
mukavvay! yerlestiriniz. dikkat ediniz.
Canta faga agzina tersinden yapistirici » Yapistiricinin fazla tasmamasina 6zen
siirliniiz gosterilir.
Facaya astar kenar dikisleri iist iiste > Astar ile gévdenin tam iist liste gelmesine
gelecek sekilde yapistiriniz 0zen gosterilir.
Iyice yapismasi igin cekigleyiniz » Cekicin ele vurmamasina dikkat edilir
Birlestirilen govde ile faga yapistirilan » Astarin dikilmeyen alt kismindan el
yerden dikiniz sokularak ¢antanin rahat dikimi saglanir.
Astarin dikilmeyen alt kismi da uglar » Uglan gozikkmeyecek sekilde igeri
iceri katlanarak, diiz kismindan dikiniz katlamaya dikkat ediniz.
Cantanin diiz kismin1 ¢evirerek agiz » Facganin tam ortadan katlanmasina 6zen
facay1 govde iizerine katlayiniz gosteriniz.
Katlanan iist kenarim1 makinede dikiniz > ]e)dllkr:Iszm kaymadan ve net olmasina dildat
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Govde ile faganin birlestigi yerden yan
disi iizerine sap1 yapistiriniz

Her iki sap1 da kaydirmadan yapistirmaya
dikkat ediniz

Her iki sap1 da makinede dikiniz

Sapin iist kismina gelen yere zigzag
dikisi yapiniz

Sapin faga ile birlesme kismina zimba
takiniz

Zimbanin ¢ok biiylik ya da kiiglik
olmamasina dikkat ediniz.

Faganin 6n ortasindan baslayarak biizgii
icin 5 cm aralikla delik aginiz

Delik yerlerini cetvel ile 6lgerek deri
kalemi ile isaretledikten sonra deliniz.

Deliklere kus gozii ( agik zzmba) basiniz

Zimba basma makinesine zimbalara
uygun aparat takiniz

Deliklerin i¢inden sirim ya da makrome
ipligi gecirip uglarin boncuk takiniz

Boncuklarin renk uyumuna dikkat ediniz

Cantanin kalite kontroliinii yapiniz

Iplikleri ve yapistirici izlerini
temizleyiniz
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KONTROL LiSTESI

Uygulama testi sonucunda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler
icin Evet, kazanmadigimmiz i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

» Modele uygun siisleme se¢imi yaptiniz mi?

» Siisleme malzemesini modele gore ¢cantanin uygun yerine monte
ediniz

» Sap derisine yapistirict siiriip katladiniz mi1?

» Sapin her iki kenarini diktiniz mi?

» Astarin kesilen fermuara agzina ¢ift tarafli bant ¢ekip ve ya
yapistirict siiriip, yapistirict siiriilen kisma fermuari yapistirdiniz
mi?

» Fermuari agiz kismina gelen yeri dikmeden {i¢ tarafini1 diktiniz
mi?

» Astarin fermuara dikilen iist tarafina kenardan baslayarak cep
astar yapistirdiniz mi?

» Fermuar dikisi yapilmayan kenar astara cep kapama astar1
diktiniz mi?

» Astar ikiye katlanir 0,5 cm den diktiniz mi?

» Taban kismui her iki taraftan 5cm diktiniz mi?

» Taban ile yan dikisi karsilikli getirerek koseyi diktiniz mi?

» Facay1 govde lizerine yapistirip diktiniz mi?

» Yapistirilan fagay1 diktiniz mi?
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» Govdenin yan ve taban kismini diktiniz mi?

» Yan ve taban dikislerini karsilikli getirerek, taban koseyi diktiniz
mi?

» Olusturulan taban kismina taban mukavvayi yerlestirdiniz mi?

» Canta faca agzina tersinden yapistirici stirlidiiniiz mii?

» Facaya astar kenar dikisleri {ist iiste gelecek sekilde yapistirdiniz
mi?

» Birlestirilen govde ile faca yapistirilan yerden diktiniz mi?

» Astarin dikilmeyen alt kismi da uglar iceri katlanarak, diiz
kismindan diktiniz mi?

» Cantanin diiz kismini gevirerek agiz facay1 govde iizerine
katladiniz m?

> Katlanan tist kenarin1 makinede diktiniz mi?

» Her iki sap1 da makinede diktiniz mi?

» Sapin faga ile birlesme kismina zimba taktiniz mi?

» Facanin 6n ortasindan baglayarak biizgii i¢in 5 cm aralikla delik
ac1p zimba taktiniz mi?

» Cantanin kalite kontroliinii yaptiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli goérmiiyorsamiz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise 0lgme degerlendirmeye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

1. () Siisleme islemi ¢anta montajindan dnce yapilir.

2. () Taban mukavvasi Imm lik mukavvadan yapilir.

3. () Heybe ¢anta agz biizgiisii i¢in standart 6l¢ii vardir

4. () Cift tarafli bant yapistirici yerine kullanilabilir.

5. (' ) Renkli deriden ¢igekler kesilerek siisleme malzemesi olarak kullanilabilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme “ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi heybe canta yapiminda kullanilan malzeme degildir?
A) El dokuma
B) Orgii
C) Deri
D) Plastik

2. Faca gantanin neresinde kullanilir.
A) Agiz kisminda
B) Koriik kisminda
C) Sap kisminda
D) Faga ¢antanin pargasi degildir

3. Heybe cantada astarin deriden kiigiik Olciilendirilmesinin nedeni asagidakilerden
hangisidir?
A) Astara gerek olmamasi.
B) Cep yapilacagi i¢in
C) Astarin ¢anta iginde potluk yapmamasidir.
D) Hig biri

4.  Heybe ¢anta slislemede asagidakilerden hangileri kullanilir?
A) Deriden ¢igekler
B) Hazir metal siisleme malzemeleri
C) Zimbalar
D) Hepsi

5. Canta lizerinden alinan 6lgiilere ka¢ cm kivirma payi ilave edilir
A)lcm
B) 0,5cm
C)15cm
D) Kivirma pay1 ilave edilmez

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2’NIiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
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Dogru

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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